Drukarka 3D
Creality K1

Instrukcja obstugi




Drodzy Uzytkownicy

Dziekujemy za wybranie naszych produktéw. Aby uzyskac jak
najlepsze wrazenia, prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej
instrukcji obstugi i Sciste przestrzeganie instrukcji obstugi drukarki.
Nasze zespoty sg zawsze gotowe do Swiadczenia najlepszych ustug.
Aby uzyskac lepsze wrazenia z korzystania z naszych produktow,
mozna réwniez dowiedziec€ sie, jak korzystac z drukarki w nastepu-
jacy sposob:

Dotgczone instrukcje: odpowiednie instrukcje i filmy mozna zna-
lez¢ na dotgczonym nosniku flash USB.

Mozna réwniez odwiedzi¢ naszg oficjalng strone internetowg
(https://www.creality.com), aby znalez¢ informacje dotyczace
oprogramowania, sprzetu, dane kontaktowe, instrukcje dotyczace
urzgdzenia, informacje o gwarancji na urzgdzenie i inne.

Uwagi

1- Nie nalezy uzywac drukarki w sposéb inny niz opisany w niniej-
szym dokumencie, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia;

2- Nie nalezy umieszczac¢ drukarki w poblizu zrédet ciepta ani
tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umiesz-
czenie drukarki w dobrze wentylowanym, chtodnym i wolnym od
kurzu miejscu;

3- Nie narazaj drukarki na gwattowne wibracje lub inne niestabilne
Srodowisko, poniewaz moze to spowodowac niskg jakos¢ druku;
4- Nalezy uzywac zalecanych filamentéw, aby unikna¢ zatkania
gtowicy wyttaczajgcej i uszkodzenia urzgdzenia;

5- Nie uzywaj kabla zasilajgcego innych produktow podczas instala-
cji. Nalezy zawsze uzywac uziemionego tréjbolcowego gniazda
zasilania, ktore jest dotgczone do drukarki;

6- Nie dotykac dyszy ani podgrzewanego stotu podczas pracy, aby
unikng¢ poparzen lub obrazen ciata;

7- Nie nosic rekawic ani opasek podczas obstugi urzadzenia, aby
zapobiec uwiezieniu ruchomych czesci, ktére mogtyby spowodo-
wac zmiazdzenie lub przeciecie czesci ciata; Uzywad dostarczonych
narzedzi do czyszczenia filamentu z ekstrudera w odpowiednim
czasie, wykorzystujgc temperature resztkowg po drukowaniu.
Podczas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac ekstrudera,



gdyz moze to spowodowac oparzenia;

8- Uzyj dostarczonych narzedzi, aby wyczysci¢ filament z ekstrude-
ra w odpowiednim czasie, wykorzystujgc pozostatg temperature po
drukowaniu. Podczas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac
ekstrudera, poniewaz moze to spowodowac oparzenia;

9- Nalezy czesto czyscic¢ drukarke. Regularnie czy$¢ korpus drukarki
suchg szmatka po wytaczeniu drukarki, wytrzyj kurz, zwigzany
filament i ciata obce na prowadnicach;

10- Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzysta¢ z drukarki
bez nadzoru, gdyz moze to spowodowac obrazenia ciata;

11-  Uzytkownicy powinni przestrzegac praw i przepisow
odpowied-nich krajow i regiondéw, w ktérych sprzet jest
zlokalizowany (uzywa-ny), przestrzegac etyki zawodowej, zwracac
uwage na obowigzki w zakresie bezpieczenstwa i surowo zabraniac
uzywania naszych produktéw lub sprzetu do jakichkolwiek
nielegalnych celéw; Creali-ty nie ponosi odpowiedzialnosci prawne;
za jakiekolwiek narusze-nia w zadnych okolicznos$ciach;

1. Informacje o urzadzeniu
1.1 Informacje o drukarce

I

® Dysza

® Przednie drzwi

® Boczny wentylator

® Platforma do drukowania

® Ekran dotykowy

® Port pamieci flash USB



Detektor filamentu

Tylny wentylator

Ekstruder materiatu

Przetacznik

Gniazdo zasilania

Przetacznik @

1.2 Specyfikacja

Model produktu - K1

Waga urzadzenia - 12,5 kg

Wymiary - 355*355*480mm

Maks. Wymiary wydruku - 220*220*250mm
Technologia druku - FDM

Napiecie znamionowe - 100-120V~/200-240V~, 50/60Hz
Moc znamionowa - 350W

Temperatura otoczenia - 10°C-30°C

Ekstruder - Sprite Direct Drive

Obstugiwany filament - PLA/TPU/PETG/ABS/PET/Carbon
Maks. Temperatura dyszy - 100 °C

Maks. Temperatura podgrzewanego toza - 300 °C
Interfejs uzytkownika - 4,3-calowy ekran dotykowy
Interfejs drukowania - Dysk flash USB/Drukowanie przez sie¢ LAN
Automatyczne poziomowanie - Tak

Odzyskiwanie po utracie zasilania - Tak

Wykrywanie filamentu - tak



1.3 Zawartos¢ opakowania

@ Drukarka @ Ekran dotykowy

© Filament

( > Zawartosé¢ skrzynki narzedziowej

— =l

S—2 o ; h
Klucz i © Ostrze x1
% Srubokret x1
m @ Uchwyt filamentu x1 % @ Szczypce tnace x1
——0 O Czyscikdysz CE © Pamiec flash USB x1
1,2mm x1

&) @ Kabelzasilajacy x1 g~ @ Klucz nasadowy M6 x1

@ ® Podktadki tlumiace x4 ® Skrocona

@ Karta ustug
instrukcja posprzedazowych x1
obstugi x1
|\

* Uwaga: powyzsze akcesoria stuzg wytgcznie jako odniesienie. Prosimy o zapoznanie sie z faktycznymi akcesoriami!

2. Rozpakowywanie
2.1 Etapy rozpakowywania
®

J

@

45

® Wyjmij przewdd zasilajacy;
® Przesun fancuch na bok w kierunku
wskazywanym przez strzatke;

© Na koniec wyjmij szarg pianke, jak
pokazano na rysunku.




@ Popchnij ekstruder w kierunku
wskazanym strzatka i usun pianke.

(1) Zamontuj klamke na przednich drzwiach
jak pokazano na schemacie.

e 0

Wyjmij ekran dotykowy ze skrzynki narzedziowej i podtacz go do ptaskiego kabla wyciagnietego z podstawy zgodnie z
rysunkiem A. Nastepnie zatrzasnij ekran dotykowy w gniezdzie w ptycie podstawowej, jak pokazano na rysunku B.
(Kierunek jest taki, jak pokazano na rysunku; w przeciwnym razie interfejs ekranu moze zosta¢ uszkodzony).

—

® Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia, przed
podtaczeniem zasilania nalezy upewnic sig, ze
przetgcznik zasilania i sie¢ sg w prawidtowej
pozycji.

® Jesli napiecie w sieci wynosi od 100 V do
120V, nalezy wybra¢ opcje 115V na zasilaczu
za pomoca ptaskiego Srubokreta.

@ Jesli napiecie w sieci wynosi od 200 V do
240V, nalezy wybra¢ opcje 230 V na zasilaczu
(domysInie 230 V) za pomoca ptaskiego
$rubokreta.

- ® Nie wigczaj urzadzenia podczas podtaczania lub odtaczania
A ekranu dotykowego.
Caution: ® Elastyczny ptaski przewéd podstawy nalezy lekko naciagng¢

i ostroznie zginac.




Podtacz i wiacz zasilanie.
Zamontuj uchwyt na filament

1. Podczas drukowania z uzyciem filamentéw niskotem-
peraturowych, takich jak PLA i filamentéw elastycznych,
nalezy zdja¢ przezroczystg gérng pokrywe, jesli tempera-
tura w pomieszczeniu przekracza 30°C.

2. Podczas drukowania filamentéw o wysokiej tempera-
turze topnienia, takich jak filamenty inne niz PLA i
filamenty nieelastyczne, nalezy utrzymywac temperature
komory formowania przy zamknietej przezroczystej
pokrywie gérnej, aby unikna¢ pekania formy.

Zataduj filament. 5) Zainstaluj gérng pokrywe.
(W1éz filament do najgtebszej czesci rurki
teflonowej, az nie bedzie mozna go przesungc).

6) Wybierz jezyk i kliknij "Dalej", Odkrec trzy Sruby a, b i c zgodnie z pozycjg wskazang przez z6ttg strzatke.
Kliknij "OK" na ekranie.

——r Remove three screws a, b and c according to
guag the location of the yellow arrow.

Welcome to Creality 3D Printer




2.3 Instrukcja uruchamiania

Please set up your network Time Zone Settings Creality Cloud binding

Previous Previous Previous

Potgczenie Creality Cloud

Heat break fan Detecting.

Self-check completed

Do not touch the printer
duringthe sel.

Previous

Autokontrola Autotestowanie Autotest zakonczony

3. Informacje o interfejsie uzytkownika
3.1 Strojenie, przygotowanie

CREALITY  RENBEEE

)10 dyszy
. Temperatura
52 podstawki
Ekran 2
gtowny Temperatura komory

Parametry mozna ustawic recznie

= CREALITY
210

52

Interfejs

Przetacznik LED
drukowania

Wiot chtodzenia
Obecny czas drukowania

Pozostat czas drukowania




Movement/Temp.

ul 10mm 30mm
pal —_—

Extrude/Retract
Ti
Temperature will

heat up to 240°C
- 240°c aF before feed/retreat

Przygotowanie

Extrude Retract

Cooling

Model fan

Side Fan

Uwaga: Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze
wzgledu na ciggltg aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu Ul opublikowanemu na oficjalnej
stronie internetowe].



3.2 Pliki

Model lokalny Nacisnij i przytrzymaj model, aby
wybrac wiele opcji i skopiowa¢ go do
pamieci flash USB

Model pamieci flash USB Historia

Uwaga: Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze
wzgledu na cigglg aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu Ul opublikowanemu na oficjalnej
stronie internetowe].

3.3 Strojenie, wsparcie

System System

Screen Brightness — Bind to the Creality Cloud

Screen off 3 minutes Export log

3 minutes

Version checking

Language selection

5minutes
Self-check Reset to default
No setting

About

System System

Strojenie

Network

cxsw-guest2
cxsw-guest3

Other...

o

Sie¢



FAQ

Online Manual

Pomoc

Error histm
Error Code Time of Occurrence Operate

3002 2023-02-06 11:52:08

. 3001
Wsparcie °

Historia btedéw

Upload Log

Rejestr przesytania

Uwaga: Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze
wzgledu na cigglg aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu Ul opublikowanemu na oficjalnej
stronie internetowe].



4. Pierwsze drukowanie
4.1 Drukowanie z dysku flash USB

1) Wt6z urzadzenie pamieci 2) Wybierz model z pamieci flash USB
masowe;j

CREALITY

3) Zatwierdz wybér 4) Czekaj na zakonczenie procesu

Uwaga: Przed rozpoczeciem drukowania nalezy zablokowad
przetgcznik ekstrudera.

Uwaga: Aktualny interfejs stuzy wytagcznie jako odniesienie. Ze
wzgledu na ciggltg aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu Ul opublikowanemu na oficjalnej
stronie internetowej.

4.2 Drukowanie w sieci LAN

Creality Print

4

—

@ Pobierz
oprogramowanie
ze strony
(www.creality- 2) Wybierz jezyk i region 3) Wybierz drukarke
cloud.com) lub .

znajdz je na dysku
flash USB i
zainstaluj.

@ Wybierz jezyk i
region

3 Wybierz
drukarke

4) Wejdz w "Biblioteke modeli" i wybierz plik modelu. 5) Pobierz model



Zeskanuj kod QR i pobierz aplikacje

Ll
s

7) Rozpocznij dopasowywanie 8) Wybierz opcje drukowania LAN

9 Dodaj urzadzenie: =»
a. Dodaj przez skanowanie — Wybierz urzadzenie

10 Lista urzadze n

3

9 Dodaj urzadzenie:
b. Dodaj urzadzenie, recznie wprowadzajac adres IP

11 Szczeg Sty urzadzenia



5. Specyfikacja funkgji
5. Podawanie i cofanie filamentu

Podawanie filamentu

6. Wskazowki i rutynowa konserwacja

W  przypadku wystgpienia ktoregokolwiek z powyzszych
problemdw, ktérych nie mozna rozwigzac:
(O Odwiedz strone https://www.crealitycloud.com/product, kliknij

"Produkty" i wybierz odpowiedni model, a nastepnie Kkliknij
"Powigzane", aby wyswietli¢ samouczki dotyczgce obstugi
posprzedaznej;

@ Lub skontaktowac sie z naszym centrum obstugi posprzedaznej
pod numerem +86 755 3396 5666 lub wysta¢ wiadomos¢ e-mail na
adres cs@creality.com.



6.1 Elementy konserwacji

Instrukcje dotyczgce konserwacji

Czyszczenie

Wyczys$¢é zanieczyszczenia wewnatrz

Przed kazdym

Po wstepnym podgrzaniu i usunieciu
filamentéw nalezy podnie$¢ temperature
ekstrudera i uzy¢ czyscika do ekstrudera aby
usung¢ zablokowane filamenty.

maszyny urzgdzenia, aby upewnic sie, ze nie ma to wydrukiem
wplywu na jego dziatanie.
Dysza Rozwigzanie problemu blokady ekstrudera: Po zablokowaniu

ekstrudera

Wymiana dyszy.

Co 500h drukowania

Sprawdz, czy wyjscie filamentu jest
normalne, jesli nie, sprawdz, czy ekstruder
nie jest zablokowany.

Po kazdej wymianie
filamentéw

Sprawdz dysze pod katem pozostatosci
filamentu, jesli wystepuja, podgrzej dysze i
usun je za pomoca narzedzia.

Przed kazdym
wydrukiem

Platforma do

Sprawdz powierzchnig platformy pod katem

Przed kazdym

podawania i cofania

Wymiana réznych filamentéw: Rozgrzej
dysze, aby osiggng¢ docelowg temperature
biezacego filamentu; nastepnie wycofaj go,
zastgp docelowym filamentem i rozgrzej
dysze do wyzszej temperatury wyttaczania
obu filamentéw; podawaj przez 30 sekund,
az filament zostanie catkowicie wyttoczony, a
na koniec ustaw temperature dyszy na
temperature dyszy biezacego filamentu..

drukowania pozostatosci filamentu i kleju, jesli wydrukiem
wystepujg, wyczys¢ powierzchnie platformy.
Mechanizm Smarowanie osi optycznej XYZ. Co 500h drukowania
ruchu
Autotest O$ ruchu. Co 300h drukowania
urzadzenia . ” - -
Optymalizacja przewoddw wibracyjnych.
Automatyczne poziomowanie.
Wymiana Wymiana filamentéw tego samego rodzaju: |/
filamentu postepuj zgodnie z normalnym procesem




6.2 Smarowanie i konserwacja

IOS’ optyczna Y1

05 optyczna X2

it

0s optyczna X1
l—e O$ optycznaY2

0s optyczna Z1 e—jji} ‘ {—e Pret gwintowany 3
Pret gwintowany 1 e—{{H{
[ —e O$ optyczna Z#

Pret gwintowany 2

05 optyczna 72
H
= l
\

Wskazoéwki: nalezy regularnie smarowac i smar
obszary, jak pokazano na rysunku.

(Uzytkownicy mogg samodzielnie zakupi¢ smar do konserwagji
urzadzenia.)

6.3 Uzytkowanie i konserwacja elastycznej platformy

f\\-

owac wyznaczone

(@ Razem z elastyczng platforma po ostygnieciu @ Pozostatosci filamentow z platformy
wydrukowanego modelu zdejmij z urzadzenia i mozna  zeskrobaC ~ostrzem. Podczas
czesciowo lekko zegnij platforme, aby oddzieli¢ od uzytkowania nalezy zachowac ostroznosc.

niej model (nie zginaj nadmiernie platformy, aby
zapobiec jej deformacji).

6.4 Czyszczenie zanieczyszcze i wewnatrz obudowy

—

® Jesli pierwsza warstwa modelu nie jest - \ J’

przyklejona, zaleca sie rownomierne natozenie :
kleju w sztyfcie na powierzchnie platformy.




6.5 Instalacja podktadek ttumigcych
Podktadki ttumigce mogg poprawic stabilno$¢ drukarki podczas
drukowania. Odpowiednia metoda instalacji jest pokazana na

ponizszym rysunku:
fi I

@, @,
e

6.6 Instalacja paskow EVA

Sugerujemy przymocowanie paskoéw EVA wewnatrz gornej krawedzi
pokrywy podczas fazy testowej, aby unikng¢ hatasu spowodowane-
go kolizjg tancucha.

Poniewaz kazdy model jest inny, rzeczywisty produkt moze réznic
sie od przedstawionego na zdjeciu. Prosimy o zapoznanie sie z rzec-
zywistym produktem.

Ostateczne prawo do interpretacji nalezy do Shenzhen Creality 3D
Technology Co., Ltd.



Srodki ostroznosci
1. Przed przystgpieniem do tadowania sprawdz, czy styki urzgdzenia sg czyste.

2. Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia podczas uzytkowania i tadowania bez nadzoru.
3. Zadbaj o to, aby w sytuacji awaryjnej méc szybko odtgczy¢ urzgdzenie od Zrédta

zasilania.
4. Nigdy nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie wysokiej temperatury.

5. taduj urzadzenie w miejscu suchym i dobrze wentylowanym z dala od materia-

téw fatwopalnych, zachowaj wolng przestrzert min. 1m od innych obiektéw.
6. Nigdy nie zakrywaj urzadzenia podczas tadowania.

7. Nigdy nie uzywaij zasilacza, stacji tadowania, kabli itp. bez rekomendacji i atestu

producenta.

8. Zadbaj o swoje mienie, urzadzenie wyposazone jest w ogniwa, ktére sg trudne

do ugaszenia, wyposaz sie w ptachte gasnicza.

Uproszczona deklaracja zgodnosci

Producent: Shenzhen Creality 3D Tech nology Co Ltd.
Adres: 18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist.,
Shenzhen.China 518131

Produkt: 3D Printer
Model: K1 - 1001060011

Czestotliwos¢ radiowa: 2412-2472 MHz
Maks. moc czestotliwosci radiowej: 18.18 dBm

Wyrdb jest zgodny z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/53/UE z
dnia 16 kwietnia 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich dotyczacych udostepniania na rynku urzadzen radiowych i
uchylajaca dyrektywe 1999/5/WE.

Deklaracja zgodnosci dostepna na stronie internetowej:
https://artline.eu/product/drukarka-3d-creality-k1-1001060011



Ce

Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii
Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w
wyznaczonych punktach. Zapewniajagc jego prawidiowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony Srodowiska
dotyczagcymi usuwania odpadow. Szczegdtowe informacje na ten temat
mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii
Europejskiej (UE), dotyczgcych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong S$rodowiska, okreslajgcych
zagrozenia, ktore powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi,
stworzonej przez producenta.

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wtasnym zakresie lub
przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach
konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmienno$¢ stanu fizycznego
produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub
stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjgé kroki
konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji
(czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora /
producenta dostepne na stronie internetowe;j
https://artline.eu/guarantee





