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Dziekujemy za wybranie Creality. Prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania i doktadne
przestrzeganie zawartych w niej wskazowek.

Creality jest zawsze gotowe do Swiadczenia wysokiej jakosci ustug. W przypadku napotkania jakichkolwiek probleméw lub pytan podczas
korzystania z naszych produktow, prosimy o skorzystanie z informacji kontaktowych na koncu niniejszej instrukcji. Aby jeszcze bardziej
poprawi¢ komfort uzytkowania, mozesz dowiedzie¢ sie wiecej o naszych urzgdzeniach za pomocg nastepujgcych metod:

Instrukcja obstugi: Instrukcje i filmy mozna znalez¢ na dysku flash USB dostarczonym z drukarka.

Mozna réwniez odwiedzi¢ naszg oficjalng strone internetowg (https://www.creality.com), aby znalez¢ informacje dotyczace
oprogramowania, sprzetu, dane kontaktowe, instrukcje obstugi urzgdzenia, informacje o gwarancji na urzadzenie i inne.

Aktualizacja oprogramowania

1. Oprogramowanie mozna zaktualizowac bezposrednio na ekranie urzadzenia;

2. Oprogramowanie mozna zaktualizowac za posrednictwem Creality Cloud OTA;

3. Odwiedz oficjalng strone internetowg https://www.creality.com, kliknij ,Support— Download Center”, wybierz odpowiedni model, aby
pobra¢ wymagane oprogramowanie (lub kliknij ,Creality Cloud— Downloads — Firmware”), po zakonczeniu instalacji mozesz z niego
korzystac.

Informacje dotyczgce obstugi produktu i obstugi posprzedazowe;j

1. Mozesz zalogowac sie do oficjalnej Wiki Creality (https://wiki.creality.com), aby zapoznac sie z bardziej
szczegotowymi tutorialami dotyczgcymi obstugi posprzedazowe;j.

2. Mozesz tez skontaktowac sie z naszym centrum obstugi posprzedazowej pod numerem +86 755 3396
5666 lub wysta¢ wiadomos¢ e-mail na adres cs@creality.com.

Creality Wiki



1. Nie nalezy uzywac drukarki w sposob inny niz opisany w niniejszym dokumencie, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia;

2. Nie nalezy umieszczac drukarki w poblizu Zrédet ciepta ani tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umieszczenie
drukarki w dobrze wentylowanym, chtodnym i wolnym od kurzu miejscu;

3. Nie nalezy narazac drukarki na gwattowne wibracje lub inne niestabilne Srodowisko, poniewaz moze to spowodowac niskg jakosc¢
druku;

4. Nalezy uzywac zalecanych filamentéw, aby unikng¢ zatkania gtowicy wyttaczajacej i uszkodzenia urzadzenia;

5. Nie uzywaj kabla zasilajgcego innych produktéw podczas instalacji. Nalezy zawsze uzywac uziemionego tréjbolcowego gniazda
zasilania, ktére jest dotgczone do drukarki;

6. Nie dotykac dyszy i podgrzewanego stotu podczas pracy, aby unikng¢ poparzen lub obrazen ciata;

7. Nie nosi¢ rekawic ani opasek podczas obstugi urzadzenia, aby zapobiec uwiezieniu ruchomych czesci, ktére mogtyby spowodowac
zmiazdzenie lub przeciecie czesci ciata;

8. Uzywaj dostarczonych narzedzi do czyszczenia filamentu z ekstrudera w odpowiednim czasie, wykorzystujgc temperature
resztkowg po drukowaniu. Podczas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac ekstrudera, gdyz moze to spowodowac oparzenia;
9. Czesto czys¢ drukarke. Po wytgczeniu drukarki nalezy regularnie czyscic jej obudowe suchg szmatkg, usuwajac kurz, sklejony
filament i ciata obce;

10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny uzywac drukarki bez nadzoru, w przeciwnym razie moze to spowodowac obrazenia ciata;
11. Uzytkownicy powinni przestrzegac praw i przepiséw odpowiednich krajéw i regiondw, w ktérych sprzet jest zlokalizowany
(uzywany), przestrzegac etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowigzki w zakresie bezpieczenstwa i surowo zabrania¢ uzywania
naszych produktow lub sprzetu do jakichkolwiek nielegalnych celéw; Creality nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za jakiekolwiek
naruszenia w zadnych okolicznosciach;

12. Wskazéwka: Nie nalezy podtgczac ani odtgczac przewoddw natadowanych.

e e e e e e e e e o o e e o e e o e e o e e o e e e e e e e e e e e e e e



>>

1.|nformacja 0 produkcie ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo 01—03
1‘1Informacja Odrukarce ® 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00 00 000 0000000000 0000000000 000000000000 000000000000 0000000 000 00 00 01—01
1'2 Specyflkacja oooooo © 0 0 0 0 0 0 00 000000000000 0000000000000 000000000000 0000000000000 0C0CL0L0L0O0C0C0CLG0CO0CILO0CO0IO0CIO0CIO0CIOCIO0CO0CITOCO0CITOCTOCLE 02—02

1.3Zawartoécl Opakowania ................................................................................... 03—03

2.Przygotowanie L VT AR R R AR A R AR R 04-06
21 |nsta|acja produktu ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo 04_05

2.2 Przewodnik wlgczaniazasilania «ceceooe cocs oot sost oottt sttt st st st st 00sss s s s 000000000 s st s e e e 00 e 06-06

3. Informacje o interfejsie UZytkOWNIK@ e e e oo oo e coeoeooeocococsossscscsocsssosescscsscsossossssscscsssossscasscnsossssas 07-09

3.1 G}éwny’ Przygotowanie .................................................................................. 07-07
32Pliki seocceocecscsscsccosccssessssosssssssssososcssssosssssscsssssssososscsscssssssscssscsssssnssssscsscssscsssscsess ()8-08

3_3U5tawienia’WSparcie © © 6 0 0 06 00 0000060006060 0600006000000 0000600006006 06000060006060060000COCGOCGCOCOCOCOCOOLOCLOCOCOEEOEOEOECOEEOEIEOECOEEOEOECEOEEEOEEOECEEOEEOE 09_09

4.Pierwszydruk e o e e e e 0000 c e s ss s s s s s s e e 0 ees s 0000000 e000000scsssssss0c0eeseseeeccccccccccccscssssssssscoccoces 10-14
4.1 Drukowanie z pamieCi flash USB s e eeeeeeeeeeteneeeeeentenecaocensenssosccnscsssosscnscnsssssscnscnscssssnssns 10-10
4.2 DrUKOWANIE LAN o e o e oo e oo o e oo oo ooososossoesssssssssssocssssssssosssssssssscsssssssssssssssasssssssssss 11-12
4.3 Drukowanie z ChMUIY Creality « s « o e o s e o e o s e o oo seoeasesnasoossssssssoasssossssossscosaseosascosasosnasosssss 13-14

5.Specyfikacjafunkcjonalna oooooooo-oo-ooooooocooooooooooo-ooooooo-oo-ooooooo-no-oooooooc.o-ooooooocoooooooooo15—15

51 Wyt}aczanie’ Wycofywanie filamentu © © © © o o ¢ ¢ o 0 0 6 6000000000006 006000 0660600006606 00060 606000006 066006000606000000606060000600000s 1 5—1 5

6.Wskazéwkl|rutynowakonserwacja e oo o-ooooooo--o-oooooooo-ooooooo--o-oo.o.o.-.o-.o.o.oo--o-.ooo.oo--o-.o.o.oo16_19



1. Informacja o produkcie

1.1 Informacja o drukarce

________________________________

1 —Zespot dyszy

) I Platforma drukujaca

Ekran dotykowy

Port pamieci flash USB

01

Czujnik filamentu

Stojak na filament
Gniazdko zasilania

Przetgcznik
Przetgcznik impulsowy,

>
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1. Informacja o produkcie

1.2 Specyfikacja

Podstawowe parametry

Model produktu K1 SE

Wymiary 355*355*482mm

Waga urzadzenia 10.24kg

Maks. Wymiary konstrukcyjne 220*220*250mm

Technologia druku FDM

Napigcie znamionowe 100-120V~/200-240V~, 50/60Hz
Moc znamionowa 350W

Temperatura Srodowiska pracy 10°C-35°C / 50°F-86°F

Ekstruder Bezposredni naped Sprite
Obstugiwany filament Hyper PLA/PLA/TPU/PETG

Maks. Temperatura hotbedu 100°C

Maks. Temperatura dyszy 300°C

Interfejs uzytkownika Ekran dotykowy 4,3 cala

Interfejs drukowania Pamiec flash USB/Drukowanie w sieci LAN/Drukowanie w chmurze Creality
Odzyskiwanie utraconego zasilania Tak

Wykrywanie filamentu Tak

Automatyczne poziomowanie Tak

] 02



1. Informacja o produkcie

1.3 Zawartosc
opakowania

@ Drukarka

@ Ekran dotykowy

@ Filament

2N

Lista zestawdw narzedzi

Srodek do czyszczenia
dysz 1,2 mm x1

(® Pamiec flash USB x1

@ Kabel zasilajacy x1

— ==
[i=— P
@ Zestaw kluczy i Srubokret x1 @ Skrobak x1 @ Stojak na materiat x1 @ Szczypce tnace x1

© Klucz nasadowy M6 x1

@ Skrocona instrukcja obstugi x1

Karta obstugi
posprzedazowej x1

odniesienie.

Wskazoéwki: powyzsze akcesoria stuzg wytgcznie jako

Prosimy o zapoznanie sie z fizycznymi akcesoriami!
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2. Przygotowanie do obstugi

2.1 Instalacja produktu

@ Wyjmij ekran dotykowy ze skrzynki narzedziowej i podtgcz ekran dotykowy do ptaskiego

kabla wystajgcego z podstawy zgodnie z rysunkiem A. Nastepnie zatrzasnij ekran D Nie nalezy wigcza¢ urzadzenia podczas podigczania lub
dotykowy w gniezdzie w ptycie bazowej, jak pokazano na rysunku B. (Kierunek jest taki, odfgczania ekranu dotykowego. .
jak pokazano na rysunku; w przeciwnym razie interfejs ekranu moze zosta¢ uszkodzony). @Elastyczny ptaski przewod podstawy nalezy lekko

pociggnac i ostroznie ztamad.

>
Cc
=
o
oq
o

I
I
I
| ® Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia, przed podtgczeniem zasilania
: nalezy upewnic sig, ze przetacznik zasilania i sie¢ sg w prawidtowe;j

: pozycji.

| @ Jeslinapiecie w sieci wynosi od 100 V do 120V, nalezy wybra¢ 115V
: dla przetgcznika zasilania za pomocg prostego Srubokreta.
I

|

I

I

I

|

~

® Jesli napiecie w sieci wynosi od 200V do 240V, nalezy wybrac 230V na
przetaczniku zasilania (domysinie 230V) za pomoca prostego
Srubokreta.

@ Podiacz i whacz zasilanie. @ Zzataduj filamenty (w6 filamenty do
najgtebszej czesci rurki teflonowej, az nie
bedzie mozna ich przesungd).
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2. Przygotowanie do obstugi

@ Wybierz jezyk i kliknij " Next ". Odkrec trzy Sruby a, b i ¢ zgodnie z pozycja wskazang
przez z6ttg strzatke, a nastepnie kliknij " OK " na ekranie.

Remove three screws a, b and c according to
the location of the yellow arrow.

Language selection

English Deutsch Espaiol

] o 4
Italiano Portugués Pyccrmia i »

B

—_ e e e e e e e e e e

@ Upewnij sie, ze obszar roboczy drukarki oznaczony na rysunku kolorem zielonym jest wolny od
wszelkich zanieczyszczen, a nastepnie klinkij przycisk "OK"

Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu
oprogramowaniu / oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu na oficjalne;
stronie internetowe;.
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2. Przygotowanie do obstugi

2.2 Instrukcja wtgczania

Preface

Privacy Policy

1 | hav

Previous

International

Previous

Self-check completed

Please set up your network Time Zone Settings
UTC-11:00

k-guest2 =
) UTC-10:00

UTC-9:30

Previous Previous

Self-check Self-check

Mozzle heating

Hotbed heating
is expected to 2

Do not touch the printer
during the self-check

Previous

Przypomnienie: Gdy czas drukowania urzgdzenia przekroczy 300 godzin lub gdy platforma
drukujgca lub dysze zostaty wymienione, odlegto$¢ miedzy platformg a dyszami moze ulec
zmianie, co spowoduje, ze pierwsza warstwa modelu moze nie przylega¢ mocno, powodujac
awarie drukowania. Nalezy regularnie kalibrowa¢ platforme.

Ze wzgledu na ciagla aktualizacje funkgji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu na oficjalnej stronie internetowe;j.
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3. Informacje o interfejsie uzytkownika

3.1 Gtowny Przygotowanie

CREALITY
Temperatura dyszy
emperatura hotbedu
Gtowny
CREALITY
210
Interfejs j
drukowania ' g

Podswietlenie LED

Wentylator
Czas drukowania

Pozostaty czas

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Ze wzgledu na ciagla aktualizacje funkgji, bedzie on
podlegat najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu
na oficjalnej stronie internetowe;.

Parametry mozna ustawic

07

recznie

Przygotowanie

Movement/Temp.

Speed

Ultrafast125%
Standard100%
Quiet Mode Stable50%
@

Ml OFF

Ta funkcja umozliwia zmniejszenie gtosnosci pracy
urzadzenia poprzez wybranie trybu wyciszenia.

printing
temperature.




3. Informacje o interfejsie uzytkownika
3.2 Pliki

Local

200°C * m‘ ' Copy to USB flash drive

56min K1 kuwel Test
M

Delete
12m

@ Calibration

Wskazéwki: Wybér kalibracji druku moze poprawic I . L
0 Model lokalny jakog¢ druku. @ Nacll.s.nu i przytrzymaj model,. apy wybrac wiele
opcji i skopiowac go do pamieci flash USB.

USB dr"i'-‘

wenjianjial
202 5

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Ze wzgledu na ciagly aktualizacje funkgji, bedzie on
podlegat najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu uktadowemu Ul opublikowanemu
na oficjalnej stronie internetowe;.

@ Model z pamieci flash USB e Historia

08



3. Informacje o interfejsie uzytkownika

3.2 Pliki

Ustawienia

System
Screen Bright

1 off 3 minutes

5 minutes
Self-check
No setting

System

Netwo rh‘

K-guest2

K-guest3

Other...

Sie¢

-

System
Bind to the Creality Cloud
Export log
Version checking
Reset to default

About

System

Wsparcie

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkdji,

bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu /

oprogramowaniu uktadowemu Ul opublikowanemu na oficjalnej stronie internetowe;.

09
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Errar ]&

Time of Occurrence Operate

3001
3007

3006

Historia btedéw

Rejestr pobierania
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4.Pierwszy druk

4.1 Drukowanie z pamieci flash USB W

UsBe dr"ﬁs

@ Model pamieci flash USB

CREALITY
210

=
52

56min

1Zm

Uwaga: Przed rozpoczeciem o A8 I Calibration
drukowania nalezy zablokowa¢

przetgcznik wyttaczania. Back | :

@ Wybierz, aby wydrukowa¢ @ Drukowanie

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkgji,
bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu uktadowemu Ul opublikowanemu na oficjalnej stronie internetowe;.
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4.Pierwszy druk

4.2 Drukowanie przez LAN

Creality Print 5.1

0 Pobierz oprogramowanie
ze strony
(www.crealitycloud.com)
lub znajdz je na pamieci
USB i zainstaluj.

Wskazowki:
komputer musi
znajdowac sie w tej
same;j sieci lokalnej
co drukarka.

@Importuj pliki modelu @ Otwérz model i kliknij opcje ,Slice Plate”.

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkgji,
bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu uktadowemu Ul opublikowanemu na oficjalnej stronie internetowe;.

] 11



4.Pierwszy druk

0 Dodaj urzadzenie: a. Dodaj przez skanowanie — Wybierz urzgdzenie

@ Po wybraniu urzadzenia kliknij ,One
-click Printing" — "Details" ‘

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkgiji,
bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu uktadowemu Ul opublikowanemu na oficjalnej stronie internetowe;.

@ Szczeg6ty dotyczgce urzadzenia

12
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4.Pierwszy druk

4.3 Drukowanie z chmury Creality

4 St : L L5 \
E11:38 o EL.] L 1)
< 1 Creality Cloud R
{ Creality Cloud(3D Printi...
ioe 30 Printing OFEN
{ Iy *okhew
o J

@ Wyszukaj ,Creality Cloud”
w App Store, pobierz
i zainstaluj

/'f.-lﬁ 1207 - @80 o !(U.'.'?.-_J\

< Sign Up

[ China +86 >

\_ 2gfes 1o the Temns of Use and Privacy Policy J

9 Zarejestruj sie

13
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SignUp

Entar Maobile Numbsr

Enter Password

Lo

@ zaloguj sie



4.Pierwszy druk

0 @ —
o0
v e
B
o0
svmzans f, » Select Settings — Bind the - » . [ -
o T ESEE Creality Cloud F -
B ': “J Biavd to the Creality Cloud K1 SE
Lt L & L L] 3
T
e (o) o @
@ Dodaj nowe @ Dodano pomysinie ® Wybierz model na
urzgdzenie

stronie gtéwnej

~Bwm weu
oo
< Choose Device € KisE
| Stricty Matching RS . e : 457

e R Homal

t kwhii B uh_cut_1- 88

ey =T
T Tinie
EwRiSuty_cut_1-E5E [ ariee i . |
Rumaivog T o 53 Min
Mtda TELR 0130 e i »

(e

5 . Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze
. wzgledu na ciggta aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu /
0 Paue O sip . .
oprogramowaniu uktadowemu Ul opublikowanemu na
\ ) \ Sotings ) oficjalnej stronie internetowej
@ orukyj © Wybierz {® Drukowanie

urzadzenie w toku
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5. Specyfikacja funkcjonalna

5.1 Wyttaczanie, wycofywanie filamentu

Wyttaczanie

Extrude/Retract

220°C isonly
suitable for PLA,

according to their
printing
temperature.

Wycofanie filamentu

Extrude/Retract

220°Cisonly
suitable for PLA,
please adj

other

according to their
printing
temperature.

UWAGA: Temperatura dyszy musi by¢
ustawiona zgodnie z wtasciwosciami

Extrude/Retrac - Extrude/Retract

@ Nozzle heating @ Nozzle heating
@ Extrl i @ Extruding

@ Finish

Extrude/Retrac _ Extrude/Retract

@ Nozzle heating — @ Nozzle heating
o | . ; @ Prepare

a8 Retracting

7‘ nish

Extrude Retract

filamentu.

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkgji, bedzie on
podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu uktadowemu Ul opublikowanemu na
oficjalnej stronie internetowe;.
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6. Wskazdéwki i rutynowa konserwacja

6.1 Elementy konserwacji

Instrukcje dotyczace konserwacji

Czyszczenie urzadzenia Wyczy$¢ zanieczyszczenia wewnatrz urzadzenia, aby upewnic sie, jego prawidtowe dziatanie. Przed kazdym wydrukiem

Rozwigzanie problemu blokady ekstrudera: Po wstepnym podgrzaniu i usunieciu filamentéw nalezy
podnie$¢ temperature ekstrudera i dluba¢ w ekstruderze od géry do dotu za pomoca $rodka do Po zablokowaniu ekstrudera
czyszczenia ekstruderéw, az zablokowane filamenty zostang wydtubane.

Hot end Wymien dysze. taczny czas drukowania na 500 godzin
Sprawdz, czy wyjscie przewodu jest normalne, jesli nie, sprawdz, czy ekstruder jest zablokowany. Po kazdej zmianie filamentu
Sprawdz dysze pod katem pozostatosci filamentu, jesli tak, podgrzej dysze i usun je za pomoca narzedzia. Przed kazdym wydrukiem

Sprawdz powierzchnie platformy pod katem pozostatosci wtdkien i kleju, jesli wystepuja, wyczysc

: ) Przed kazdym wydrukiem
powierzchnie platformy.

Platforma drukujaca

Mechanizm ruchowy Smarowanie osi optycznych XYZ. kaczny czas drukowania na 500 godzin
Ruch osiowy.
Autotest urzgdzenia Optymalizacja systeméw wibracyjnych. taczny czas drukowania na 300 godzin

Automatyczne poziomowanie.

Wymiana filamentéw tego samego rodzaju: postepuj zgodnie z normalnym procesem wycofywania -
podawania.

Wymiana filamentu Wymiana réznych filamentéw: Rozgrzej dysze, aby osiggna¢ docelowg temperature biezgcego /
filamentu; nastepnie wycofaj go, zastagp docelowym filamentem i rozgrzej dysze do wyzszej temperatury

wyttaczania obu filamentéw; podawaj przez 30 s, az filament zostanie catkowicie wyttoczony, a na koniec
ustaw temperature dyszy na temperature dyszy biezgcego filamentu.

Jesli powyzsze kwestie nie mogg zosta¢ rozwigzane:

0 Mozesz zalogowac sie na oficjalnej Wiki Creality (https://wiki.creality.com), aby zapoznac sie z bardziej szczegétowymi tutorialami dotyczgcymi obstugi posprzedazowe;j.

9 Mozesz skontaktowac sie dziatem obstugi posprzedazowe;.

] 16



6. Wskazdwki i rutynowa konserwacja

6.2 Srodki ostroznosci zwigzane z drukowaniem
6.2.1 Smarowanie i konserwacja

O$ optyczna osi Y 1

O$ optyczna |

0siZ2

Pret Srubowy 2-—

Wskazéwki: nalezy regularnie smarowac wyznaczone obszary (jak pokazano na rysunku).
(Uzytkownicy moga samodzielnie zakupi¢ smar do konserwacji urzgdzenia).

17
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6. Wskazdéwki i rutynowa konserwacja

6.2.2 Uzytkowanie i konserwacja elastycznej platformy

Spraying epoxy resin
i

spring steel plate

0 Wraz z elastyczng platforma po ostygnieciu
wydrukowanego modelu nalezy wyja¢ go
z urzadzenia i cze$ciowo zgig¢ platforme, aby
oddzieli¢ model od platformy (nie nalezy
nadmiernie zgina¢ platformy, aby zapobiec jej
deformacji i bezuzytecznosci).

- Mocniejsze przyleganie modelu, tatwe usuwanie modelu po wydrukowaniu.
- Dwustronna powtoka z zywicy epoksydowej, obie strony moga by¢ uzywane do
drukowania.

- Powtoka z zywicy epoksydowej nie tworzy pecherzy, teksturowana powierzchnia
jest tatwa do czyszczenia.

Jesli temperatura hotbedu jest zbyt niska podczas drukowania, moze wystgpic¢ staba
przyczepnosc¢.

- Jesli na powierzchni platformy znajduje sie olej lub pot z dtoni, moze wystapi¢ staba
przyczepnosc¢.

- Nadmierny nacisk dyszy lub usuniecie modelu przy uzyciu metalowej szpatutki
moze tatwo uszkodzi¢ powtoke epoksydowsa.

Jesli chcesz kupi¢ powyzszg elastyczng platforme, mozesz wejs¢ do sklepu

internetowego https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105, aby dokonac
zakupu.

@ Pozostatosci wiokien platformy
mozna zeskrobac skrobakiem.
Podczas uzytkowania nalezy
zachowac ostroznosé.

9 Gdy pierwsza warstwa modelu nie jest
przyklejona, zaleca sie rownomierne
natozenie kleju w sztyfcie na
powierzchnie platformy.

Przypomnienie: Poniewaz platforma drukujgca szybko sie zuzywa, zaleca sie jej regularng wymiane,
aby zapewni¢ przyleganie pierwszej warstwy modelu.
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6. Wskazdwki i rutynowa konserwacja

6.2.3 Czyszczenie zanieczyszcze wewnatrz obudowy

BUILD VOLUME 220x220x250mm*
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Ze wzgledu na réznice miedzy ré6znymi modelami urzgdzen, rzeczywiste obiekty i obrazy mogg sie rézni¢. Nalezy odnies¢ sie do rzeczywistego urzgdzenia.
Ostateczne prawa do wyjasnien sg zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co, Ltd..

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.

18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,

Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.
www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

FECERRR (T3 &




Przedstawiciel odpowiedzialny w UE:
CREALITY 3D TECHNOLOGY(EUROPE) GMBH
Adres:WANDSBEKER ALLEE 77 HAMBURG 22041 , Niemcy

e-mail:service.eu@creality.com

UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

3D TECHNOLOGY CO., LTD. niniejszym oswiadcza, ze typ urzadzenia radiowego drukarka 3D K1 SE
Max jest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod
nastepujgcym adresem internetowym:https://files.innpro.pl/anycubic

Adres producenta:18th Floor, JinXiuHongDu uilding, Meilong Road, Xinniu Community, Minzhi Street,
Longhua District, Shenzhen City, Chiny

Czestotliwosc radiowa:2412-2472 MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej:18.11 +-1 dBm



Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Wszelkie informacje dotyczace uzytkowania produktu znajduja sie w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzysta¢, zapoznaj sie z jej trescig i stosuj sie do zawartych w niej wskazoéwek.
Przed uzyciem zapoznaj sie rowniez z ponizszymi informacjami:

Ostrzezenia dotyczace uzytkowania

Ryzyko poparzenia i przegrzania:

o Niektore elementy produktu mogg osiggac¢ bardzo wysokie temperatury.

o Nie dotykaj nagrzewajgcych sie elementéw produktu podczas pracy ani bezposrednio po jej zakonczeniu.

e Podczas konserwacji stosuj $rodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.

Ryzyko kontaktu z chemikaliami:

o Niektdre substancje uzywane w drukarkach 3D sg toksyczne i wymagaja specjalnego traktowania. Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, uzywajgc rekawic ochronnych, okularéw i masek.
e Chemikalia uzywane w procesie druku sg toksyczne i mogg powodowa¢ powazne reakcje alergiczne lub zatrucia, jesli zostang potkniete lub wchtoniete przez skoére.

o Unikaj kontaktu toksycznych substancji z oczami, ustami oraz skoérg.

o W przypadku kontaktu z chemikaliami natychmiast przeptucz narazone miejsce duzg iloscig wody i skonsultuj si¢ z lekarzem.

Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:

o Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.

e Zapewnij dostep do urzadzen tylko osobom dorostym, $wiadomym ryzyka zwigzanego z ich uzytkowaniem.

e Drukarki 3D, filamenty, zywice oraz akcesoria, takie jak suszarki i urzgdzenia do mycia wydrukéw, zawierajg elementy mogace stanowi¢ ryzyko zadtawienia, skaleczenia lub kontaktu z niebezpiecznymi substancjami.
e Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec potknieciu drobnych elementéw, kontaktowi z niebezpiecznymi substancjami lub skaleczeniom.

Ryzyko porazenia pradem:

o \Wszystkie urzadzenia muszg by¢ podtaczone do gniazdka z odpowiednim uziemieniem.

o Regularnie sprawdzaj stan przewoddw, wtyczek i zasilaczy. W razie uszkodzen natychmiast przestan korzysta¢ z urzadzenia i skontaktuj sig z serwisem.

e Unikaj dotykania urzgdzenia mokrymi rekami, nawet jesli jest odtgczone od zasilania.

Ryzyko pozaru:

e Przechowuj chemikalia z dala od Zrédet ciepta i otwartego ognia.

e Upewnij sig, ze urzadzenia pracujg w miejscach dobrze wentylowanych, z dala od materiatéw tatwopalnych.

o Nigdy nie pozostawiaj urzadzen pracujgcych bez nadzoru.

Ryzyko hatasu i wibracji:

e Urzadzenie moze generowac hatas i wibracje podczas pracy. Ustaw je na stabilnej, wyciszonej powierzchni, aby zminimalizowac¢ te efekty.

e \W przypadku pracy w poblizu urzadzenia przez diuzszy czas, rozwaz uzycie srodkéw ochrony stuchu, szczegélnie w matych pomieszczeniach.

Ryzyko uszkodzenia produktu:

o Korzystaj wytacznie z materiatéw eksploatacyjnych (filamentéw, zywic) zgodnych z zaleceniami producenta drukarki. Uzywanie niekompatybilnych materiatéw moze prowadzi¢ do uszkodzenia dysz, platformy grzewczej lub innych elementéw urzadzenia.
e Regularnie sprawdzaj stan gtowicy drukujgcej, paséw napedowych i prowadnic. Ich zanieczyszczenie lub zuzycie moze wptyngé na precyzje wydrukéw oraz trwato$¢ urzadzenia.
e Nie przekraczaj maksymalnej temperatury suszenia zalecanej dla danego rodzaju filamentu — nadmierne ciepto moze spowodowac¢ deformacje materiatu i uszkodzenie suszarki.
o Upewnij sie, ze zywice i inne materiaty chemiczne sg myte oraz suszone zgodnie z instrukcjami producenta.

o Nigdy nie uzywaj drukarki, suszarki ani urzagdzenia do mycia wydrukéw w warunkach duzej wilgotnosci, blisko wody lub w miejscach narazonych na wibracje.

e Ustaw urzadzenia na stabilnej, rownej powierzchni, aby zapobiec ich przesunieciu lub uszkodzeniu mechanizmu ruchu.

e Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas montazu lub konserwacji urzgdzen — delikatne komponenty, takie jak dysze, pojemniki na zywice czy pasy napedowe, mogg ulec trwatemu uszkodzeniu.
tacznos¢ bezprzewodowa

Ochrona danych:

o Jesli urzadzenie oferuje funkcjg tgcznosci Wi-Fi, Bluetooth lub integracji z chmurg, upewnij sig, zabezpiecz je silnym hastem, a jesli to mozliwe, korzystaj z szyfrowania potaczen.
e Nie udostepniaj danych logowania osobom nieupowaznionym. Zmieniajgc hasto, uzywaj unikalnych kombinacji, ktére trudno odgadnaé¢.

Zarzadzanie dostepem:

e Monitoruj liste urzadzen potaczonych z drukarkg, szczegdlnie jesli korzysta ona z sieci lokalnej. Usun urzadzenia, ktére nie sg juz potrzebne.

e Ogranicz zdalny dostep do urzadzen sterujacych drukiem tylko do zaufanych uzytkownikow.

Montaz i konfiguracja:

e Przed pierwszym uruchomieniem upewnij sig, ze wszystkie elementy urzadzenia zostaty poprawnie zamontowane i skonfiguruj je zgodnie z zaleceniami producenta.

e Regularnie kalibruj platforme drukujgca, aby zapobiec deformacjom wydrukéw.

e \W przypadku suszarek do filamentu upewnij sie, ze urzadzenie dziata w odpowiedniej temperaturze, aby zapobiec uszkodzeniu materiatéw.

Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:

e Czys$¢ dysze drukujgce po kazdym diuzszym uzyciu, aby unikng¢ zapychania sie filamentu.

e Regularnie wymieniaj zywice w drukarkach SLA i myj pojemniki zgodnie z zaleceniami producenta.

o Filamenty nalezy przechowywa¢ w suchych, szczelnych pojemnikach, najlepiej z osuszaczami, aby zapobiec ich wilgotnieniu i utracie wtasciwo$ci mechanicznych.

o Przechowuj produkty w suchych miejscach, z dala od wilgoci, zrédet ciepta i skrajnych temperatur.

Bezpieczenstwo podczas pracy:

o Nigdy nie ingeruj w dziatajace urzgdzenie. Przed prébg usuniecia probleméw technicznych lub innych czynnosci zatrzymaj jego prace i odtgcz je od zasilania.

e Jesli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzadzenia, natychmiast odtgcz je od zasilania i skontaktuj sie z serwisem.

Dodatkowe sSrodki ostroznosci

Serwis i naprawy:

o Jesli produkt przestanie dziata¢ prawidtowo lub zostanie uszkodzony, skontaktuj sig z autoryzowanym serwisem.

e Nie probuj samodzielnie naprawia¢ elementéw elektrycznych ani mechanicznych — moze to prowadzi¢ do trwatych uszkodzen oraz utraty gwaranciji.

Bezpieczna utylizacja:

e Zuzyte produkty nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych i elektronicznych.

o Nie wyrzucaj urzagdzen ani substancji chemicznych do odpadéw komunalnych.

o Nie wylewaj resztek chemikaliéw do kanalizacji ani na ziemig — zutylizuj je zgodnie z przepisami dotyczgcymi odpadéw chemicznych.

Jesli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczgcych produktu, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta (e-mail: hurt@innpro.pl, strona internetowa: https://innpro.pl/) lub z innym specjalistag.



Ce

Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tgcznie z innymi
odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbidrce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidto-
we usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla sSrodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System
zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony Srodowiska dotyczgacymi usuwania
odpaddw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczgcych zagadnien zwigzanych z bezpie-
czenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajgcych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i
wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.in-
npro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wtasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w
zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w
instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢ kroki konserwacyjne (czyszcze-
nie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.



