CREALITY

Drukarka 3D
| CR-10 SE |

Instrukcja obstugi



Dziekujemy za wybor produktu naszej marki. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg
obstugi. W celu uzyskania wiekszej ilosci informacji nalezy skorzystac z nastepujgcych zrodet:

-Instrukcje oraz filmiku znajdujace sie na dysku flash USB dotgczonym do opakowania,

-Informacje zawarte na oficjalnej stronie internetowej pod adresem:https://www.creality.com - informacje dotyczace
oprogramowania, sprzetu, dnae kontaktowe, informacje dotyczace gwarancji oraz innne.

1.Aktualizacja oprogramowania Wi-Fi mozliwa jest poprzez Creality Cloud OTA;
2. Aby zaktualizowa¢ oprogramowanie urzadzenia, odwiedz strong https://www.creality.com, kliknij Centrum serwisowe -
Firmware/ Software Download - Pobierz wymagane oprogramowanie sprzetowe, zainstaluj je i uzywaj.

1.0dwiedz strong https://www.crealitycloud.com/product, kliknij "Produkty" i wybierz odpowiedni model, a nastepnie
kliknij "Powigzane" aby wys$wietli¢ samouczki dotyczace obstugi posprzedaznej;

2. Lub skontaktuj sie z naszym centrum obstugi posprzedaznej pod numerem +86 755 3396 5666 |lub wyslij wiadomos$¢
e-mail na adres cs@creality.com.

r
1. Nie nalezy uzywac drukarki w sposéb inny niz opisany w niniejszym dokumencie, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia;

2. Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w poblizu zrédet ciepta ani tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umieszczenie
drukarki w dobrze wentylowanym, chtodnym i bezpytowym miejscu;

3. Nie nalezy narazac drukarki na gwattowne wibracje lub inne niestabilne warunki, poniewaz moze to spowodowac niskg jako$¢ druku;
4. Nalezy uzywac zalecanych filamentéw, aby unikng¢ zatkania gtowicy wyttaczajacej i uszkodzenia urzadzenia;

5. Podczas instalacji nie nalezy uzywac kabla zasilajacego innych produktéw. Nalezy zawsze uzywac uziemionego tréjbolcowego gniazda
zasilania, ktére jest dotgczone do drukarki;

6. Aby unikna¢ poparzen lub obrazen ciata, nie nalezy dotykac¢ dyszy ani podgrzewanego toza podczas pracy urzadzenia;

7. Podczas obstugi urzgdzenia nie nalezy nosi¢ rekawic ani owijek, aby zapobiec zakleszczeniu ruchomych czesci, ktére mogtyby
spowodowac zmiazdzenie lub przeciecie czesci ciata;

8. Uzywaj dostarczonych narzedzi do czyszczenia filamentu z ekstrudera w odpowiednim czasie, wykorzystujgc temperature resztkowg po
drukowaniu. Nie dotykaj ekstrudera bezposrednio podczas czyszczenia, poniewaz moze to spowodowac oparzenia;

9. Nalezy czesto czysci¢ drukarke. Korpus drukarki nalezy czysci¢ sucha Sciereczka regularnie po wytgczeniu drukarki, usuwajac kurz,
zwigzany filament i ciata obce znajdujace sie na prowadnicach;

10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzystac¢ z drukarki bez nadzoru, gdyz moze to spowodowac obrazenia ciata;

11. Uzytkownicy powinni przestrzegac przepiséw ustawowych i wykonawczych odpowiednich krajéw i regiondw, w ktorych sprzet jest
zlokalizowany (uzywany), przestrzegac etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowiazki w zakresie bezpieczenstwa i surowo zabrania¢
uzywania naszych produktéw lub sprzetu do jakichkolwiek nielegalnych celéw; Creality nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za
jakiekolwiek naruszenia w zadnych okoliczno$ciach;

12. Wskazéwka: Nie nalezy podtgczac ani odtgczac przewodéw natadowanych.
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1 Zestaw narzedzi
2 Platforma drukujaca
3 Zestaw osi X

4 Statyw Swietlny

5 ZespOtstojaka na materiaty;

6 Detektor filamentu
7 Zestaw dysz

8 Przetacznik zasilania
9 Port USB

10 Ekran wyswietlacza

1
11 Przektadnia regulacji napigcia,

12 Wyjscie zasilania
13 Ztgcze
14 Wsparcie osi X

15 Silnik osi X

16 Silnik osi Z

17 Silnik osi Y

@ Podstawa

© Stojak na materiat i element

wykrywajacy filament

e ZespOt ramy suwnicy

—

O Rurka filamentu x2

(B

9 Statyw Swietlny

@ Zzacisk przewodow

0 Ekran wyswietlacza

j=p )

@ Kabel zasilajacy

——D

© Sruba z tbem szesciokatnym
Sruba z tbem walcowym ze sprezyna

Podktadka M5*45 x5

S——02

® Klucz ptaski 10-12 mm

@ Srodek do czyszczenia dysz

NE

—0

@ S$ruba z tbem szesciokatnym
Sruba z tbem ptaskim M4*25 x4

=

@ Szczypce do ciecia

C 18

® Pamiec flash USB

Zestaw akcesoriow

)

® S$ruba z them szesciokatnym
Sruba z tbem ptaskim M5*8 x2

O

® Filament

@ skrécona instrukgja instalacji

i

@ Zestaw narzedzi

—0

{® Srodek do czyszczenia
dysz

) Karta ustug
posprzedaznych

Uwaga: powyzsze akcesoria stuzg wytgcznie jako odniesienie. Nalezy zapoznac sie z fizycznymi akcesoriami.




3.1 Instalacja statywu oswietleniowego

1) Za pomocg dwoch $rub M5x8 wyréwnaj i dokre¢ otwory po lewej i
prawej stronie statywu oswietleniowego, a nastepnie zainstaluj statyw
oswietleniowy na ramie.

2) Podfgcz przewdd oswietlenia LED;

3) Umies$¢ przewdd oswietlenia LED w rowku profilu, jak pokazano na
rysunku i zabezpiecz go tasma uszczelniajaca.

3.2 Montaz zespotu ramy suwnicy
Umiesc¢ zespot ramy suwnicy w gniezdzie podstawy i zablokuj go za pomocg czterech $rub M5x45 wyréwnujac je z otworami od dotu.

Widok od spodu




3.Zasadymontazu >

3.3 Instalacja komponentéw ekranu wyswietlacza

» Umies¢ wspornik ekranu z boku prawego profilu, wyréwnaj go z otworami
na $ruby i dokre¢ trzema Srubami M4X25;

2 Wyréwnaj bolce z tytu ekranu z duzym otworem wspornika ekranu i przesur
go w dét, aby zablokowa¢ go na miejscu;

3) Podtgcz okablowanie wyswietlacza.

3.4 Instalacja zespotu uchwytéw na filmament i zacisku przewodéw

(1) Zamocuj uchwyty na filmament oraz pojemnik na filmament zgodnie z ilustracja.
(2) Wyréwnaj przednig szczeline zainstalowanego zespotu uchwytu na filmament z przednig szczeling profilu i mocno docisnij, aby

przymocowac zespot uchwytu na filmament do profilu;

(3) Zaci$nij zacisk przewodu na tylnym panelu silnika osi X. e N
©)
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3.Zasadymontazu '

3.5 Okablowanie urzadzenia
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1) Podkacz linie wykrywania filamentu; 2) Postepuj zgodnie z instrukcjami na cc
etykiecie, aby najpierw wiozy¢ kabel

ekstrudera do zacisku kabla, a nasteprie
podiaczy¢ kabel ekstrudera;

4 Podfacz przewdd silnika osi Y;
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Silnik osi Z1

@ Aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia, przed podigczeniem zasilania nalezy
upewnic sie, ze przetgcznik zasilania i siec s w prawidtowej pozycji.

@ ljesli napiecie w sieci wynosi od 100 V do 120V, nalezy wybra¢ 115V dla
przefgcznika zasilania.

@ Jesli napiecie w sieci wynosi od 200 V do 240V, nalezy wybrac 230 Vdla c
przetacznika zasilania {domyslnie 230 V).

Ztgcze oswietlenia LED

Ztgcze detektora filamentu

7 Podlacz przewdd wykrywania cccce
filamentu i przewéd oéwietlenia LED;

3.zasadymontazu >

3.6 Regulacja naprezenia kota pasowego

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ naprezenie kota pasowego.

Regulacja kota pasowego osi Z:

Delikatnie pokre¢ kotem pasowym, aby sprawdzi¢, czy obraca sie ono na biegu jatowym, czy jest zablokowane. Jedli takie zjawisko
wystapi, uzyj klucza ptaskiego, aby wyregulowac szesciokatng mimosrodowa kolumne izolacyjna, aby obracata sie ptynnie.




4. Informacje o instrukcji wigczania i interfejsie uzytkownika

Espariol

Frangais.

Turkish

Bind the Creality Cloud

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako
odniesienie. Ze wzgledu na ciaggta
aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu /

oprogramowaniu sprzetowemu Ul
Prevousstep [Nt | e opublikowanemu na oficjalnej stronie
internetowej.

Wskazowki:

Jesli podczas procesu samokontroli wystapig jakiekolwiek
nieprawidtowosci, zapoznaj sie z czesto zadawanymi pytaniami, aby
sprawdzi¢ mozliwe usterki urzadzenia; Alternatywnie, zeskanuj kod
QR w celu "zgtoszenia usterki", aby zgtosi¢ problem z urzadzeniem i
zwrdci¢ sie o pomoc do serwisu posprzedazowego w celu
rozwigzania problemu.



4. Informacje o instrukgji wigczania i interfejsie uzytkownika

CREALITY

Temperatura
stotu grzewczego

Temperatura
dyszy

Strona

gtowng

Parametry mozna
mozna ustawic recznie

ally heatup.
etreat

Uzyj interfejsu przygotowawczego, aby cc
ustawi¢ funkcje, takie jak ruch osi, kontrola
temperatury drukowania/

i chtodzenie wentylatora modelu

Przygotowanie

Name > E Name >

Plikami modeli lokalnych

Podglad pliku do i z dysku flash USB mozna

druku zarzadzac za pomocg interfejsu
podgladu pliku wydruku.
Naciénij i przytrzymaj model, aby wybra¢ wiele modeli i skopiowac je na dysk flash USB
*Mozna skopiowa¢ maksymalnie 3'modele
CREALITY
Przetgcznik wentylatora
Interfejs

drukowania
Czas drukowania

Czas pozostaly do zakoriczenia

Kliknij plik modelu, aby uzyskac dostep do jego szczegétow
*Zaznaczenie opcji "Kalibracja" moze poprawic jakos¢ druku



4. Informacje o instrukgji wigczania i interfejsie uzytkownika

ondisplay 3minutes

Languay

Englsh
sound

Ustawienia

Equipment selftest

Time Zone Settings

Bind the Creality Cloud

Help.
FaQ

Online Manual

Obstuga
klienta

5. Pierwszy druk

System Network
Equipm:
T

Bind the Creality Cloud Al detection

System urzadzenia, sie¢

Version detection

mozna skonfigurowac za

Reset factory sett

About

(kamera jest funkcja
opcjonalng).

Uzyskaj dostep do interfejsu obstugi klienta, aby wyswietli¢ czesto zadawane pytania,
podreczniki i dziennik.

CREALITY

2 =C

Przytnij przéd filamentu pod katem 45°C
i odtam go prosto;

Delikatnie naciénj zacsk
wyprostowany filament do otworu  obserw
Rozgrzej dysze; filamentu z dyszy, aby potw dfo

A. Dostosuj temperature dyszy w zaleznosci od filamentu do drukowania, podgrzej dysze
do 185°C lub wyzszej, naciénij uchwyt wytlaczania i popchnij filament w d6l, aby wytloczy¢
g0 2 dyszy. Nastepnie szybko wycofaj filament, aby zapobiec jego utknieciu w przerwie
termicznej.

B. Umies¢ nowy filament na uchwycie na filament i powtdrz kroki od  do ® powyzej.

i Ustawienia kamery mozna

pomocg interfejsu ustawier



5.2 Drukowanie w sieci LAN
* Zainstaluj oprogramowanie do ciecia Creality Print, otwierajgc losowe dane na dysku flash USB.

*¢ Zaloguj sie na oficjalnej stronie internetowej, aby pobra¢ informacje potrzebne do instalacji ccc
https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

1) Wybierz "Jezyk" i "Serwer" 2) Dodaj drukarke

3) Potwierdz $rednice dyszy 4) Importuj pliki modeli

5) Ustaw rodzaj filmanentu 6 Ustaw wysoko$¢ warstwy wydruku i kliknij przycisk "Slice".

7) Po zakonczeniu opdji “Slice” kliknij "Drukowanie LAN". 8 Dodaj sprzet: mozna dodac¢ poprzez "Skanuj, aby doda¢" lub
"Dodaj recznie".



Dodaj urzgdzenie: a. Dodaj przez skanowanie —
Wybor urzadzenia

9) Lista urzadzen

4

Kliknij "Ustawienia" — 8) Dodaj urzadzenie: b. Dodaj urzadzenie, recznie wprowadzajac adres IP

"Sie¢", aby wyswietli¢
adres IP

0 Szczegbdtowe informacje dotyczace drukarki

5.3 Drukowanie na pamieci flash USB

UsB drive

1) Wi6z pamieé flash USB * 2) Wybierz model z pamieci flash USB
do dowolnego portu USB

Uwaga:

1. Szczegbtowe informacje na temat korzystania z oprogramowania mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi oprogramowania na dysku flash USB.

2. Zapisane pliki muszg by¢ umieszczone w katalogu gtéwnym (nie w
podkatalogu) pamieci USB flash.

3. Zaleca sie uzywanie alfabetu facinskiego, cyfr i zwyktych znakéw w
nazwach plikow.

4. Nie nalezy wktadac ani wyjmowac pamieci flash USB podczas procesu
drukowania.

3) Kliknij "Drukuj"

v

CREALITY

L

4) Drukowanie w toku



7.1 Demontaz i konserwacja ptyty podestu

1 a. Po zakonczeniu drukowania poczekaj, az ptyta podestu ostygnie, 2) Jesli na plycie podestu pozostang resztki (3 Jesli pierwsza warstwa modelu nie jest
a nastepnie zdejmij podest z zamontowanym modelem; filamentu, zdrap je lekko ostrzem i wydrukuj prawidtowo przyklejona, zaleca sie
b. Lekko zegnij podest obiema rekami, aby oddzieli¢ model od podestu. ponownie. natozenie statego kleju rownomiernie na

powierzchnie ptyty podestu przed
wstepnym podgrzaniem do drukowania.

Wskazowki: 1. Nie zginaj zbyt mocno podczas codziennego uzytkowania, aby zapobiec deformacji i bezuzytecznosci;
2. Platforma drukujaca jest nietrwatg czescig i zaleca sie jej regularng wymiang, aby zapewnic prawidtowe przyleganie pierwszej warstwy modelu.

7.2 Konserwacja preta srubowego i szyny prowadzacej
Regularnie smaruj i konserwuj pret gwintowany i szyne prowadzgcg za pomocg smaru.

Obszar preta $ruby osi Z Obszary szyn prowadzacych osi X iY

Obszar szyny prowadzacej osi Y



>>

Model CR-10 SE
Technika modelowania FDM
Wymiary modelu 220%220*265mm

Metoda poziomowania

Samopoziomowanie

Liczba dysz 1szt
Srednica ekstrudera 0.4mm
Grubos$¢ warstwy 0.1-0.35mm
Precyzja +0.1mm
Temperatura dyszy <300°C
Temperatura stotu grzewczego <110°C
Temperatura robocza 5°C~35°C
Filamenty PLA/PETG/PET/TPU/PLA Wood/ABS/ASA/PA/PLA-CF
Moc znamionowa 350W
Napiecie wejsciowe 100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz
Wykrywanie filamentu Tak
Przywracanie utraconego zasilania|  Tak

Metoda drukowania

USB flash disk Printing / LAN printing / Cloud printing

Format pliku wydruku Gcode
Obstugiwany format warstw STL/OBJ/AMF
Oprogramowanie do warstw Creality Print/Cura/ Simplify3D/PrusaSlicer
Obstugiwane systemy Windows/MAC/Linux
Cz stotli o radio a: 1 - MHz
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Kabel ekstrudera
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SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

AAFECE®




Srodki ostroznosci

1. Przed przystgpieniem do tadowania sprawdz, czy styki urzgdzenia sg czyste.

2. Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia podczas uzytkowania i tadowania bez nadzoru.
3. Zadbaj o to, aby w sytuacji awaryjnej méc szybko odtgczy¢ urzadzenie od Zrédta
zasilania.

4. Nigdy nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie wysokiej temperatury.

5. kaduj urzadzenie w miejscu suchym i dobrze wentylowanym z dala od materia-
téw fatwopalnych, zachowaj wolng przestrzert min. 1m od innych obiektow.

6. Nigdy nie zakrywaj urzadzenia podczas tadowania.

7. Nigdy nie uzywaij zasilacza, stacji tadowania, kabli itp. bez rekomendacji i atestu
producenta.

8. Zadbaj o swoje mienie, urzadzenie wyposazone jest w ogniwa, ktére sg trudne
do ugaszenia, wyposaz sie w ptachte gasnicza.

Uproszczona deklaracja zgodnosci

Producent: Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Adres: 18F. JinXiuHongDu Building. Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen. China
518131

Produkt: Drukarka 3D

Model: CR-10 SE - 1001020519

Czestotliwos¢ radiowa: 2412-2472 MHz
Maks. moc czestotliwosci radiowej: <20 dBm

Wyréb jest zgodny z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/53/UE z
dnia 16 kwietnia 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czton-
kowskich dotyczacych udostepniania na rynku urzadzen radiowych i uchylajaca
dyrektywe 1999/5/WE.

Deklaracja zgodnosci dostepna na stronie internetowej:
https://artline.eu/product/drukarka-3d-creality-cr-10-se-1001020519
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii
Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w
wyznaczonych punktach. Zapewniajagc jego prawidiowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony Srodowiska
dotyczagcymi usuwania odpadow. Szczegdtowe informacje na ten temat
mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii
Europejskiej (UE), dotyczgcych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong S$rodowiska, okreslajagcych
zagrozenia, ktore powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi,
stworzonej przez producenta.

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci€) we wtasnym zakresie lub
przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach
konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmienno$¢ stanu fizycznego
produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub
stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjgé kroki
konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji
(czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora /

producenta dostepne na stronie internetowe;j
https://artline.eu/guarantee





