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Do naszych drogich

Dziekujemy za wybranie Creality. Dla wygody uzytkownika prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed
rozpoczeciem pracy i doktadne przestrzeganie zawartych w niej wskazowek.

Creality jest zawsze gotowa do Swiadczenia wysokiej jakosci ustug. Jesli napotkasz jakiekolwiek problemy lub masz
jakiekolwiek pytania podczas korzystania z naszych produktéw, skorzystaj z informacji kontaktowych na korcu niniejszej
instrukcji, aby sie z nami skontaktowac. Aby jeszcze bardziej poprawi¢ komfort uzytkowania, mozesz dowiedziec sie
wiecej o naszych urzadzeniach za pomoca nastepujgcych metod:

Instrukcja obstugi: Instrukcje i filmy mozna znalez¢ na dysku flash USB dotgczonym do drukarki.

Mozesz rowniez odwiedzi¢ naszg oficjalng strone internetowg (https://www.creality.com), aby znalez¢ informacje
dotyczace oprogramowania, sprzetu, danych kontaktowych, instrukcji obstugi urzadzenia, informacji o gwarancji na
urzadzenie i nie tylko.

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

1. Oprogramowanie sprzetowe mozna zaktualizowac¢ bezposrednio na ekranie urzadzenia;

2. Oprogramowanie sprzetowe mozna zaktualizowac za posrednictwem Creality Cloud OTA;

3. Odwiedz specjalng strone internetowg https://www.creality.com, kliknij Centrum serwisowe — Oprogramowanie
sprzetowe/Pobieranie oprogramowania — Pobierz wymagane oprogramowanie sprzetowe, zainstaluj je i uzywa;j.

Filmy pokazujace dziatanie produktéw i obstuge posprzedazng

1. Odwiedz strone https://www.crealitycloud.com/product, kliknij "Produkty" i wybierz odpowiedni model, a nastepnie kliknij
"Powigzane", aby wyswietli¢ samouczki dotyczgce obstugi posprzedaznej;

2. Mozesz tez skontaktowac sie z naszym centrum obstugi posprzedaznej pod numerem +86 755 3396 5666 lub wysta¢ wiadomos¢ e-
mail na adres cs@creality.com.


http://www.creality.com/
http://www.creality.com/
http://www.crealitycloud.com/product

s

1. Nie nalezy uzywac drukarki w sposéb inny niz opisany w niniejszym dokumencie, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia;
2. Nie nalezy umieszczac drukarki w poblizu zrodet ciepta ani tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umieszczenie
drukarki w dobrze wentylowanym, chtodnym i bezpytowym miejscu;

3. Nie nalezy narazac¢ drukarki na gwattowne wibracje lub inne niestabilne srodowisko, poniewaz moze to spowodowac niska jakos¢ druku;
4, Nalezy uzywac zalecanych filamentdw, aby uniknac¢ zatkania gtowicy wyttaczajacej i uszkodzenia urzadzenia;

5. Podczas instalacji nie nalezy uzywac¢ kabla zasilajgcego innych produktéw. Nalezy zawsze uzywac uziemionego tréjbolcowego gniazda
zasilania, ktdre jest dotgczone do drukarki;

6. Aby unikna¢ poparzen lub obrazen ciata, nie wolno dotykac dyszy ani podgrzewanego toza podczas pracy urzadzenia;

7. Podczas obstugi urzadzenia nie nalezy nosi¢ rekawic ani owijek, aby zapobiec zakleszczeniu ruchomych czesci, ktore mogtyby
spowodowac zmiazdzenie lub przeciecie czesci ciata;

8. Uzyj dostarczonych narzedzi, aby wyczyscic filament z ekstrudera w odpowiednim czasie, wykorzystujac pozostatg temperature po
drukowaniu. Podczas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac ekstrudera, poniewaz moze to spowodowac oparzenia;

9. Nalezy czesto czysci¢ drukarke. Korpus drukarki nalezy czysci¢ suchg szmatkg regularnie po wytgczeniu drukarki, usuwajac kurz,
zwigzany filament i ciata obce znajdujgce sie na prowadnicach;

10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzystac z drukarki bez nadzoru, gdyz moze to spowodowac obrazenia ciata;

11. Uzytkownicy powinni przestrzegac przepiséw ustawowych i wykonawczych odpowiednich krajow i regionéw, w ktorych sprzet jest
zlokalizowany (uzywany), przestrzega¢ etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowigzki w zakresie bezpieczeristwa i surowo zabrania¢
korzystania z naszych produktéw lub sprzetu do jakichkolwiek nielegalnych celow; Creality nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za
jakiekolwiek naruszenia w zadnych okolicznosciach;

12. Wskazéwka: Nie podtgczaj ani nie odtgczaj przewoddéw natadowanych.
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Wskazdéwki: powyzsze akcesoria majg jedynie charakter informacyjny. Prosimy o zapoznanie

sie z fizycznymi akcesoriami.

@ sktadnik (2] Zesp6t ramy bramowej €) Ekran dotykowy @) Rurkazzarnikiem
podstawowy
(5] / (@ Kabelzasilajacy @) Stojak z materiatu
Stojak na zapobiegajgcego splataniu
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3.Procedura montazu

3.1 Montaz stojaka na materiaty Instalacja
(1) Zamontowac stojak na materiati pojemnik na materiat zgodnie ze schematem;

(2 Wyréwnaj otwory zainstalowanych komponentéw stelaza materiatowego z pozycjami blokujacymi po prawej stronie ramy bramy i zabezpiecz je ptynnie w dét.

4 EREALITY AN
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3.Procedura montazu

3.2 Zespo6t ramy bramy Instalacja

(1) Wybér odpowiedniego trybu napiecia w oparciu o lokalne napiecie sieci energetycznej;
(2) Umiescic zesp6t ramy gantry w szczelinach podstawy: A. Najpierw uzyj czterech srub M4 X 8, aby wyréwnacé i zabezpieczy¢ lewy i prawy otwér na sruby w podstawie;

B. Nastepnie uzyj czterech $rub M4 X 8, aby wyréwnac i zabezpieczy¢ otwory na $ruby w dolnej czesci podstawy.

4 CREALITY ™ 's ~
% - == -
—
) T L= i
L _
| S—
Przektadnia regulacji napiecia
znajduje sie po lewej stronie
podstawy
\. /
s ™
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e Aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia, przed podiaczeniem zasilania 9 Widok z Sruby M4x8
nalezy upewnic sie, ze przetacznik zasilania i sie¢ s w prawidtowej pozycji. dotu
e Jesli napigkcie w sieci wynosi od 100V do 120V, nalezy wybrac¢ 115V dla
przetacznikazasilania. o
« Jesli napiecie w sieci wynosi od 200V do 240V, nalezy wybrac 230V dla
przetacznika zasilania (domyslnie 230V). \ y,




3.Procedura montazu

3.3 Ekran dotykowy Instalacja

(1 Podtacz ekran dotykowy do ekranu podstawowego za pomocg elastycznego ptaskiego przewodu;

(2) Zatrzasnij klamre z tytu ekranu dotykowego w otworach w podstawie.

Nalezy postepowac zgodnie z
ilustrowanymi wskazowkami
dotyczacymi prawidtowej
orientacji wktadania.
Nieprawidtowe wtozenie moze
spowodowac uszkodzenie
interfejséw ekranu.

Wecisnij go w dét do
momentu ustyszenia
dzwieku kliknigcia.

Wskazowki:

(@ Nie wiaczaj urzadzenia, gdy ekran dotykowy jest
podtaczony lub odtgczony od kabla potaczeniowego;

@ Delikatnie pociagnij elastyczny ptaski przewéd
ekranu bazowego, zachowujgc ostroznos¢, aby go nie
ztamac.

| 05



3.Procedura montazu

3.4 Sprzet Okablowanie

Pozycja
mocow
ania

opasek
kablow

J
(D Najpierw podigcz przewéd .
wykrywania zarnika, a nastepnie %gxaejfﬁmdp;g}.qg
przypnij przewdd dyszy do zacisku drutu Przymocuj kabel ’
nad wykrywaniem zarnika. ekstruderaza pomoca

opasek kablowych; C.
Zainstaluj pokrywe
kabla ekstrudera;
k I
Silnik osi X
Z (prawy) 0
_ (3 Podtacz silnik osi X i Z (po lewej);
Silnik osi X i Z (lewy) — P,

(@ Podtacz silnik osi Xi Z
(prawy) ;

(5) Podtacz kabel wytacznika

| 06



Language selection

Please set up your nety

Time Zone Settings Creality Cloud bindil

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie
jako odniesienie. Ze wzgledu na
ciagta aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu
Al oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na
specjalnej stronie internetowe;j.

o7



Jesli podczas procesu samokontroli wystapia jakiekolwiek
nieprawidtowosci, nalezy zapoznac sie z czesto zadawanymi pytaniami
(FAQ), aby sprawdzi¢ mozliwe usterki urzadzenia;

Alternatywnie mozna zeskanowac kod QR w celu "zgtoszenia usterki", aby
zgtosi¢ problem z urzadzeniem i uzyska¢ pomoc od serwisu
posprzedazowego w celu rozwigzania problemu.

08

Self-check completed

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie
jako odniesienie. Ze wzgledu na
ciagta aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu
oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na
specjalnej stronie internetowe;j.



4.Informacje o instr

4.2 Informacje o interfejsie uzytkownika

CREALITY

Temperatura dyszy

Temperatura

ogniska

Parametry
mozna ustawic
recznie

* Na stronie gtéwnej mozna skonfigurowac
takie funkcje jak temperatura ekstrudera i
temperatura stotu roboczego;

Przygotowa

* Za pomoca interfejsu przygotowawczego mozna skonfigurowac takie funkcje, jak ruch osi/sterowanie temperatura, wyttaczanie/wycigganie i chtodzenie

wentylatora.

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciaglg aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na specjalnej stronie internetowe;j.

09



Podglad
pliku
wydruku

Interfejs
drukow
ania

* Nacisnij i przytrzymaj model, aby wybrac wiele modeli i skopiowac je na dysk flash USB
* Plikami modeli lokalnych i z dysku flash USB mozna zarzadzac za pomoca interfejsu podgladu pliku wydruku.

CREALITY

Ender3 v3 Test Mod...
PLA

Chtodzenie
wentylatorem

Pozostaty czas

* Kliknij plik modelu, aby uzyskac¢ dostep do jego Czas wydruku
szczegOtow

* Zaznaczenie opcji "Kalibracja" moze poprawic¢
jakos¢ druku

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciagta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na specjalnej stronie internetowej.

10




Aktualny interfejs stuzy wytgcznie
jako odniesienie. Ze wzgledu na
ciagta aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu
oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na
specjalnej stronie internetowe;j.

Zestaw * Za pomocg interfejsu ustawien mozna
skonfigurowac takie funkcje, jak ustawienia
systemowe i sieciowe.

Obstuga
klienta

* Mozesz przeglada¢ czesto zadawane pytania, podreczniki, historie bteddw i przesyta¢ logi za posrednictwem interfejsu obstugi klienta.

11
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5.Pierwszy druk

5.1 Zarnik tadowanie ("

- J

1) Wprowadz? temperature dyszy na ekranie i poczekaj, 2) Odetnij przéd zarnika pod katem 45°iod tam
az nagrzeje sie do temperatury docelowej; g0 prosto;

3) Utéz filamenty w sposéb Eokazan nailustracji, a A Podlﬂcz rurke teflonowg do czujnika bicia filamentu; B.
nastebpnle zainstaluj stojak na materiat I przewlecz filament do portu wykrywania filamentu, az
zapobiegajacy splataniu; Erzejdne przez rurke teflonowg; C. Przymocuj rurke |

eflonowa do kabla ekstrudera za pomoca zaciskow

kablowych.

\ 7
! k 2% N
5) Odblokuj przetacznik DIP i wkre¢ filament w zestaw @ Zablokowac przetacznik DIP i whozy¢ rurke teflonowa
ekstrudera, az filament bedzie wyttaczany z dyszy; 0 gornego ztacza zestawu ekstrudera.

12



5.Pierwszy druk

5.2 Drukowanie w sieci LAN
* Zainstaluj oprogramowanie do krojenia Creality Print, otwierajac losowe dane na dysku flash USB.
»% Zaloguj sie na specjalnej stronie internetowej, aby pobra¢ plik do instalacji: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

@ Wybierz "Jezyk" i "Serwer". (@) Dodaj drukarke

(3 Potwierdzenie $rednicy dyszy (@) Importowanie plikéw modeli

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciagty aktualizacje
funkji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na specjalnej stronie internetowej.

13


http://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

5.Pierwszy druk

(5) Ustaw typ materiatu (&) Ustaw wysokos¢ warstwy wydruku i Kliknij przycisk "Slice".

(@ Po zakoriczeniu krojenia kliknij "Drukowanie LAN". Dodaj sprzet: moze by¢ dodany przez "Skanuj dodaj" lub
"Dodaj recznie".

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na specjalnej stronie internetowe;j.

14
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5.Pierwszy druk

Dodaj urzadzenie: a. Dodaj przez skanowanie = Wybierz urzadzenie 9) Lista urzadzen

Kliknij
"Ustawienia" —

"Siec¢", aby
wyswietlic adres IP. Dodaj urzadzenie: b. Dodaj urzadzenie, recznie wprowadzajac adres IP

10 SzczegGtowe informacje dotyczace drukowania

urzadzen

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na specjalnej stronie internetowej.
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Ender3 v3 Test Med...

Wybierz model z dysku flash USB. Kliknij przycisk "Drukuj".
W16z dysk flash USB do portu USB.

Aktualny interfejs stuzy wylgcznie

@ Przed rozpoczeciem drukowania nalezy zablokowa¢ przetacznik DIP. jako odniesienie. Ze wzgledu na
(@ Szczegdtowe informacje na temat korzystania z oprogramowania mozna znalez¢ w instrukcji ciagty aktualizacje funkql,. bedzie on
obstugi oprogramowania do krojenia na dysku flash USB. podlegat . najnowszemu
(3 Zapisane pliki musza by¢ umieszczone w katalogu gtéwnym (nie w podkatalogu) pamieci flash oprogramowaniu / oprogramowaniu
USB. sprzetowemu Ul opublikowanemu na

@ Zaleca sie uzywanie alfabetu taciriskiego, cyfr i popularnych znakéw w nazwach plikéw. specjalnej stronie internetowe;.

16



Metoda 1: Reczne zwijanie

CREALITY

Wprowadz temperature dyszy na ekranie i poczekaj, az A. Odblokowac przetacznik DIP; B. Przytrzymac zigcze rurki teflonowej nad ekstruderem;
nagrzeje sie do temperatury docelowej; C. Wyciagna rurke teflonowa;

/ *——O Aktualny interfejs stuzy wytgcznie
5 Q S jako odniesienie. Ze wzgledu na
D‘% ciagty aktualizacje funkgji, bedzie on
® | podlegat najnowszemu

ﬂ oprogramowaniu / oprogramowaniu

sprzetowemu Ul opublikowanemu na
specjalnej stronie internetowe;j.

e

B e T

Wyjmij stare zarniki, wyciggajac je z tytu urzadzenia, aby
zastapic je nowymi.

17



Metoda 2: Automatyczne zwijanie

‘Fil'liﬁl'l

Kliknij "Wycofaj"; czekiwanie na zakoficzenie procesu wycofywania;

5 5 / ‘ - Aktualny interfejs stuzy wytacznie
D%Q% jako odniesienie. Ze wzgledu na

ciggta aktualizacje funkcji, bedzie on

y (®) \ | podlegat najnowszemu
G D oprogramowaniu / oprogramowaniu
W A sprzetowemu Ul opublikowanemu na

T specjalnej stronie internetowe;j.
FET e

Wyjmij stare zarniki, wyciagajac je z tytu urzadzenia, aby
zastapic je nowymi.

18



A. Odblokuj przetacznik DIP; B. W4z zarnik do najgtebszego gniazda.

C. Zablokowac przetacznik DIP.

@ Finish

czekiwanie na zakofczenie procesu wyttaczania.

19

Kliknij przycisk "Extrude";

Aktualny interfejs stuzy wylgcznie
jako odniesienie. Ze wzgledu na
ciggty aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu
oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na
specjalnej stronie internetowej.



7.Konserwacja sprz€tu

7.1 Demontaz ptyty platformy i konserwacja

(@ a. Po zakoriczeniu drukowania poczekaj, az ptyta platformy (2 Jesli na ptycie platformy pozostang (3 Jesli pierwsza warstwa
ostygnie, zanim zdejmiesz platforme drukujaca z dotgczonym resztki filamentu, nalezy je lekko modelu niejest prawidlowo
modelem; zeskrobac ostrzem i wydrukowac przyklejona, zaleca sie natozenie
b. Lekko zegnij platforme obiema rekami, aby oddzieli¢ ponownie. stafego kleju rGwnomiernie na
model od platformy. powierzchnie ptyty platformy
przed wstepnym podgrzaniem do
drukowania.

Wskazéwki: 1. Nie zginaj zbyt mocno podczas codziennego uzytkowania, aby zapobiec deformacji i bezuzytecznosci;
2. Platforma drukujaca jest nietrwata czescig i zaleca sie jej regularng wymiane, aby zapewnic¢ prawidtowe przyleganie pierwszej warstwy modelu.

7.2 Os optyczna konserwacja

Zaleca sie zakup smaru do regularnej konserwacji obszaru osi optycznej.

Q : A

IM—I-\ _‘\ﬁ

Obszar osi optycznej w kierunku ZObszar osi optycznej w kierunku Xi'Y Obszar osi optycznej w kierunku Y
20
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8.Parametry sprz€tu
Parametry sprzetu

Model Ender-3V3

Technologia FDM

modelowania

Wymiary modelowania 220*220*250mm

Metoda poziomowania Automatyczne poziomowanie

Liczba dysz Iszt.

Srednica wyttaczarki 0,4 mm

Grubos¢ plastra 0,1-0,35 mm

Precyzja +0,2mm

Temperatura dyszy <300°C

Temperatura gorgcego <110°C

Zréda

Wiékna PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-wegiel
Moc znamionowa 350W

Napiecie wejsciowe 100-120 V~, 200-240 V~, 50/60 Hz

Wykrywanie zarnika TAK

0Odzyskiwanie TAK

utraconego zasilania

Metoda drukowania Pamiec flash USB Drukowanie / Drukowanie w sieci LAN / Drukowanie w chmurze
Format pliku wydruku Gcode

Oprogramowanie do Creality Print

krojenia

Systemy operacyjne Windows/MAC 0S

Jezyk 32/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Frangais/ycckuii/ Portugués/ Italiano/ Turk/ B4:&

| 22



9.0kablowanie obwodu
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OSTRZEZENIE FCC

To urzadzenie jest zgodne z cze$cig 15 przepisOw FCC. Dziatanie podlega nast€pujgcym dwém warunkom:
(1) niniejsze urzadzenie nie moze powodowac szkodliwych zaktdcen oraz (2) niniejsze urzgdzenie musi akceptowac wszelkie odbierane zaktdcenia, w tym
zaktdcenia, ktére mogg powodowac niepozgdane dziatanie.

Wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktdre nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez strone odpowiedzialng za zgodnos¢, moga uniewaznié¢ prawo uzytkownika do korzystania z

urzgdzenia.

UWAGA: To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzqdzeﬁ cyfrowych klasy B, zgodnie zgézig 15 przepiéw FCC.
Ograniczenia te majg na celu zapewnienie rozgjdnej ochrony przed szkodliwymi zaktGceniami w instalacjach domowych. To urzgdzenie generuje, wykorzystuje i
moze emitowac energie o cestotliwo$ci radiowej, a jedli nie jest zainstalowane i uzywane zgodnie z instrukcjami, moze powodowac szkodliwe zaktOcenia w

komunikacji radiowej.

Nie ma jednak gwarancji, ze zaktdcenia nie wystgpig w konkretnej instalacji.

Jesli to urzadzenie powoduje szkodliwe zaktécenia w odbiorze radiowym lub telewizyjnym, co mozna stwierdzi¢ poprzez wylgczenie i wigczenie urzadzenia, uzytkownik

jest zobowigzany do

zachgca si€ do podj€cia préby usuni€cia zaktOcen za pomoca jednego lub kilku z ponizszych $rodkéw:

-- Zmiana orientacji lub potozenia anteny odbiorczej.

-- Zwiekszenie odlegtosci miedzy urzadzeniem a odbiornikiem.

-- Podtacz urzadzenie do gniazda w obwodzie innym niz ten, do ktérego podtaczony jest odbiornik.

-- Skonsultuj sie ze sprzedawca lub doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym w celu uzyskania pomocy.

Aby zachowac zgodnosc¢ z wytycznymi FCC dotyczacymi ekspozycji na fale radiowe, to urzadzenie powinno by¢ zainstalowane i obstugiwane w minimalnej odlegtosci 20 cm

od promiennika: Nalezy uzywac wytacznie dostarczonej anteny.



Srodki ostroznoéci

1. Przed przystgpieniem do tadowania sprawdz, czy styki urzgdzenia sg czyste.

2. Nigdy nie pozostawiaj urzgdzenia podczas uzytkowania i tadowania bez nadzoru.
3. Zadbaj o to, aby w sytuacji awaryjnej madc szybko odtgczy€ urzadzenie od Zrodta
zasilania.

4. Nigdy nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie wysokiej temperatury.

5. kaduj urzgdzenie w miejscu suchym i dobrze wentylowanym z dala od materia-
tow tatwopalnych, zachowaj wolng przestrzen min. 1m od innych obiektow.

6. Nigdy nie zakrywaj urzgdzenia podczas tadowania.

7. Nigdy nie uzywaj zasilacza, stacji tadowania, kabli itp. bez rekomendacji i atestu
producenta.

8. Zadbaj o swoje mienie, urzadzenie wyposazone jest w ogniwa, ktére sg trudne
do ugaszenia, wyposaz sie w ptachte gadnicza.



Uproszczona deklaracja zgodnosci

Producent: Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Adres: 18F. JinXiuHongDu Building. Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen. China 518131
Produkt: Drukarka 3D

Model: Ender-3 V3 CoreXZ - 1001020546

Czestotliwos¢ radiowa: 2412-2472 MHz
Maks. moc czestotliwosci radiowej: <20 dBm

Wyréb jest zgodny z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/53/UE z dnia 16 kwietnia 2014 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw czton-kowskich dotyczacych udostepniania na rynku urzadzen radiowych i
uchylajaca dyrektywe 1999/5/WE.

Deklaracja zgodnosci dostepna na stronie internetowej:
https://artline.eu/product/drukarka-3d-creality-ender-3-v3-corexz-1001020546



Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Produkt nalezy regularnie konserwowaé (czysci€) we wiasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty
serwisowe na koszt i w zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach
konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien
ocenia¢ odmiennos¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub
stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢ kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe.
Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmienno$ci moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z
zaniedbania.

p5¢

ce€

Ochrona srodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie 2z dyrektywg Unii
Europejskiej, nie moze by<¢ umieszczany tacznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbidrce i recyklingowi w
wyznaczonych punktach. Zapewniajgc jego prawidtowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska
Nnaturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony Srodowiska
dotyczgcymi usuwania odpadow. Szczegdtowe informacje na ten temat
mozna uzyskac w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktéorym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii
Europejskiej (UE), dotyczgcych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong 3srodowiska, okreslajgcych
zagrozenia, ktére powinny zostac¢ wykryte i wyeliminowane.



Ze wzgledu na réznice miedzy réznymi modelami maszyn, rzeczywiste obiekty i obrazy moga sie rézni¢. Nalezy odniesc¢ sie do rzeczywistego urzadzenia.
Ostateczne prawa do wyjasnien sa zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co, Ltd..

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora /

producenta dostepne na stronie internetowe;j
https://artline.eu/guarantee

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNQO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, Chiny.

Oficjalna strona internetowa: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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