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Do naszych drogich uzytkownikéw

Dziekujemy za wybranie Creality. Dla wygody prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia.

uwaznie przeczytac dostarczone instrukcje.

Creality jest zawsze gotowa do $wiadczenia wysokiej jakosci ustug. Jesli napotkasz jakiekolwiek problemy lub masz
jakiekolwiek pytania podczas korzystania z naszych produktdw, skorzystaj z informacji kontaktowych na kofcu niniejszej
instrukcji, aby sie z nami skontaktowac¢. Aby jeszcze bardziej poprawi¢ komfort uzytkowania, mozesz dowiedziec sie wiecej

o naszych urzadzeniach za pomoca nastepujgcych metod:

Instrukcja obstugi: Instrukcje i filmy mozna znalez¢ na dysku flash USB dotgczonym do drukarki.

Mozna réwniez odwiedzi¢ nasza strone internetowg oficial (https://www.creality.com), aby znalez¢ informacje dotyczace
oprogramowania, sprzetu, dane kontaktowe, instrukcje dotyczace urzadzen, informacje o gwarancji na urzadzenia i inne.

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

1. Oprogramowanie sprzetowe mozna zaktualizowa¢ bezposérednio na ekranie urzadzenia;

2. Oprogramowanie sprzetowe mozna zaktualizowac za posrednictwem Creality Cloud OTA;

3. Odwied? oficjalng strone https://www.creality.com, kliknij "Centrum serwisowe — Oprogramowanie
sprzetowe/Pobieranie oprogramowania — Pobierz wymagane oprogramowanie sprzetowe", zainstaluj je i uzywaj.


http://www.creality.com/
http://www.creality.com/

Informacje dotyczace obstugi produktu i obstugi posprzedaznej

1. Mozesz zalogowac sie do Creality Oficial Wiki (https://wiki.creality.com), aby

zapoznac sie z bardziej szczegétowymi samouczkami dotyczgcymi obstugi

posprzedazne;.

2. Mozesz tez skontaktowac¢ sie z naszym centrum obstugi posprzedaznej pod numerem +86 755 3396 5666 lub wystaé
wiadomos$¢ e-mail na adres cs@creality.com.

Creality Wiki


mailto:cs@creality.com

"

1. Nie nalezy uzywac drukarki w sposéb inny niz opisany w niniejszym dokumencie, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzeni
sprzetu;

2. Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w poblizu zrédet ciepta ani tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy

umieszczenie jej w dobrze wentylowanym, chtodnym i bezpytowym miejscu;

3. Nie nalezy narazac¢ drukarki na gwattowne wibracje lub inne niestabilne Srodowisko, poniewaz moze to spowodowac stabe
wydruki.

jakos¢;

4. Nalezy uzywac zalecanych filamentow, aby unikngc¢ zatkania gtowicy wyttaczajacej i uszkodzenia urzadzenia;

5. Podczas instalacji nie nalezy uzywac kabla zasilajgcego innych produktdw. Nalezy zawsze uzywac uziemionego

tréjbolcowego gniazda zasilania, ktére jest dotagczone do drukarki;

6. Aby unikna¢ poparzen lub obrazen ciata, nie wolno dotykac dyszy ani podgrzewanego toza podczas pracy urzadzenia;

7. Podczas obstugi maszyny nie nalezy nosi¢ rekawic ani owijek, aby zapobiec uwiezieniu ruchomych pakietéw, co

mogtoby spowodowac zmiazdzenie lub przeciecie pakietow;

8. Uzyj dostarczonych narzedzi, aby wyczyscic filament z ekstrudera w odpowiednim czasie, wykorzystujac

temperature resztkowg po drukowaniu. Podczas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac ekstrudera, poniewaz

moze to spowodowac oparzenia;

9. Nalezy czesto czysci¢ drukarke. Korpus drukarki nalezy czysci¢ suchg szmatka regularnie po wytaczeniu drukarki,

usuwajac kurz, zwigzany filament i ciata obce znajdujace sie na prowadnicach;

10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzystac z drukarki bez nadzoru, gdyz moze to spowodowac obrazenia ciata;

11. Uzytkownicy powinni przestrzega¢ przepisow ustawowych i wykonawczych odpowiednich krajow i regiondw, w

ktérych sprzet jest zlokalizowany (uzywany), przestrzegac etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowiazki w zakresie

bezpieczenstwa i surowo zabrania¢ korzystania z naszych produktéw lub sprzetu do jakichkolwiek nielegalnych celdw;

Creality nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za jakiekolwiek naruszenia w zadnych okolicznos$ciach;

12. Wskazowka: Nie podtaczaj ani nie odtgczaj przewodéw natadowanych.
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1. Informacje o drukarce

0$XiosZ

wytacznik
krafncow

Zestawdysz = )——————1 |

Model wentylatora —— ==~
chtodzacego

Stojak na
materiaty
Montaz

Platforma drukujgca-——————|

Ekran dotykowy

Dysk flash USB poK

Ciegno (prawe) )——

ykrywanie zarnikg— |

01

>

—{Silnik osi Xi Z (lewy)

Przetacznik zasilania
ey Gniazdo
zasilania



2. Lista Paks

@sktadnik podstawowy

@Zespdtramy bramowej

Stojak na materiaty

@Cicgno

02

N

@©Ekran dotykowy

@Rurka zarnika

Kabel zasilajacy

Stojak z materiatu

pobiegajacego splataniu

J

>



2. Lista pakietow 7

2N 3
s Zestaw akcesoriow

J— Q:::ﬂjj
@ %
@ Szesciokatny Ptaski Okragly
Sruba ztbem M4*8 X 12

% m— @

@ Szczypcetnace @Czarny krawat X5 @Klips druciany X3 @0Ostona kabla ekstrudera

@) Skréconainstrukcja instalacji & Karta ustug posprzedaznych

@Zestaw narzedzi ©Klucz nasadowy Ozarnik

— 0 L

© Srodek do czyszczenia dysz {0 Pamig¢ flash USB

Wskazdwki: powyzsze akcesoria majg jedynie charakter informacyjny. Prosimy o zapoznanie sie z fizycznymi akcesoriami.

| 03
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3. Procedura montazu

3.1 Montaz stojaka na materiaty Instalacja

@zamontuj stojak na materiat i pojemnik na materiat zgodnie ze schematem;

2] Wyréwnaj otwory zainstalowanych komponentéw regatu materiatowego z pozycjami blokady po prawej stronie ramy bramy i zabezpiecz je ptynnie w dét.

04
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3. Procedura montazu

3.2 Zespot ramy bramy Instalacja
Umies¢ zesp6t ramy gantry w szczelinach podstawy: A. Najpierw uzyj czterech Srub M4*8, aby wyréwnac i zabezpieczy¢ lewy i prawy otwér na Sruby w podstawie;
B. Nastepnie uzyj czterech srub M4*8, aby wyréwnac i zabezpieczy¢ otwory na sruby w dolnej czesci podstawy.

Vany

[ETER-3 V3 Plus

4 CREALITY 3

Widok $rub

[ETTTE-3 V3 Plus

Gty 30 Printer

_______ 05



3. Procedura montazu

3.3 Instalacja ciegna

@ Najpierw uzyj dwéch $rub M4*8, aby wyréwnac otwory w gérnej
czesci bramy i zablokuj $ruby;
@ Nastepnie uzyj dwoch $rub M4*8, aby wyréwnac otwory w podstawie i zablokowac.

wszystkie.

Zamontuj pakiety, dopasowujgc do i do zaréwno na
dzwigni, jak i na suwnicy, zgodnie z oznaczeniami i .

| 06
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3. Procedura montazu

3.4 Ekran dotykowy Instalacja

odtgcz ekran dotykowy do ekranu bazowego za pomoca elastycznego

© Podt. kran dotyk do ek b [

@ ptaskiego kabla; zatrzasnij klamre z tytu ekranu dotykowego w szczelinach
w podstawie.

[Ender Akl

Creality 30 Printat

07

Nalezy postepowac zgodnie z
ilustrowanymi wskazéwkami,
aby uzyskac¢ prawidtowg
orientacje. Nieprawidtowe
ustawienie moze spowodowac
uszkodzenie interfejséw
\__ekranu. Y,

-

Wcisnij go w dot na miejsce
az do ustyszenia dzwieku
klikniecia.

(@ Nie wigczaj urzadzenia, gdy ekran dotykowy jest podtaczony

lub odtaczony od kabla potaczeniowego;

g) Delikatnie pociagnij elastyczny ptaski kabel ekranu bazowego,
edac

Ostroznie, aby go nie ztamac.




3.5 Sprzet Okablowanie

Pozycja
mocow
ania

opasek

. yeh

@Najpierw nalezy wtozy¢ przewdd A. Najpierw podtacz zestaw
don zacisku y prze)(/vo%u, .a ekstr{ﬁiera; B Pr%ymocuj kabel
nastepnie = podtgczy¢ przewod ekstrudera'za pomocg opasek
wykrywania zarnika. kablowych;

Podfgcz

C. Zainstaluj ostone kabla ekstrudera;
AT &7/

0$Xiz
silnik (lewy)

©\ -

/

i
\
\
[
Silnik osi X i Z (prawy)

- Nalezy upewnic sie, ze przetgcznik zasilania i zasilacz sieciowy znajdujg siew |
prawidtowej pozycji. :
przed podtaczeniem zasilania, aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia. |

- Jesli napiecie w sieci wynosi od 100 V do 120V, nalezy wybrac¢ 115V dla :

|
|
|

przetgcznika zasilania.
- Jedli napiecie w sieci wynosi od 200 V do 240V, nalezy wybra¢ 230 V dla . oo
przefacznika zasilania (domyslnie 230 V). , oparciu o lokalne napiecie sieci
——————————————————————————————————————— - krancowego; energetycznej.

Bwybierz odpowiedni tryb napiecia w

BPodtacz kabel wytgcznika



4, Informacje o podreczniku wigczania ?

4.1 Przewodnik po wigczaniu

Privacy Policy

[leutsch

ErmioHs _

Time Zone Settings

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako
odniesienie. Ze wzgledu na ciagta
aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu
oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na
stronie internetowejicial.

Previous Previous

09



Self-check

Jesli podczas procesu samokontroli wystgpia jakiekolwiek nieprawidtowosci,
nalezy zapoznac sie z czesto zadawanymi pytaniami (FAQ), aby sprawdzic¢
mozliwe usterki urzadzenia;

Alternatywnie mozna zeskanowac kod QR w celu "zgtoszenia usterki", aby
zgtosi¢ problem z urzgdzeniem i zwrdci¢ sie o pomoc do serwisu
posprzedazowego w celu rozwigzania problemu.

e
-

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciaggla
aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu /

oprogramowaniu  sprzetowemu Ul opublikowanemu na stronie
internetowejlcial.

10

self-check completed



4. Informacje o podreczniku wigczania ?

4.2 Informacje o interfejsie uzytkownika

Temperatura dyszy
Temperatura

Strona gtéwna ogniska

Paramet »
mozna ustawic
recznie

*Na stronie gtdwnej mozna skonfigurowac
takie funkcje jak temperatura ekstrudera i
temperatura stotu roboczego;

Przygotowan

* Za pomocg interfejsu przygotowawczego mozna skonfigurowac takie funkcje, jak ruch osi/sterowanie temperatura, wyttaczanie/wycigganie i chtodzenie

wentylatora.

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciagta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na stronie internetowejlcial.

| 1



4. Informacje o podreczniku wigczania

Podglad
pliku
wydruk
u

* Nacisnij i przytrzymaj model, aby wybra¢ wiele modeli i skopiowac je na dysk flash USB
* Plikami modeli lokalnych i z dysku flash USB mozna zarzgdzac¢ za pomocg interfejsu podgladu pliku wydruku

Ender3 V3 PlusTest ...

Drukuj
interfejs
Chtodzenie
wentylatorem
Pozostaty czas
* Kliknij plik modelu, aby uzyska¢ dostep do jego Czas wydruku
szczegbtow
* Zaznaczenie opcji "Kalibracja" moze poprawic¢
jakos$¢ druku
Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciagta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na stronie internetowejicial.
12




4. Informacje o podreczniku wigczania ?

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako
odniesienie. Ze wzgledu na ciagta
aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu sprzetowemu Ul
opublikowanemu na stronie
internetowejlcial.

Zestaw * Za pomoca interfejsu ustawien mozna
skonfigurowac takie funkcje, jak ustawienia
systemowe i sieciowe.

Klient
Ustuga

* Mozesz przegladac czesto zadawane pytania, podreczniki, historie bteddw i przesytac logi za posrednictwem interfejsu obstugi klienta.

13
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5. Pierwszy druk

5.1 Zarnik tadowanie

-

— —_—-".—--’r‘_??
-'-—JL"J::!::-:—;JE 7 —

_/

@Wprowadz temperature dyszy na ekranie i poczekaj,
az nagrzeje sie ona do temperatury docelowej;

i
l‘ B,

Odblokuj przetacznik DIP i wkre¢ filament w
zestaw ekstrudera, az filament zacznie wyptywac z
dyszy;

14

@0detnij przéd filamentu pod katem 45° i odtam go
prosto;

DA Przewlecz filament przez pokretto wykrywania
filamentu, az przejdzie przez rurke teflonowa; B.
Zamocuj rurke teflonowg z kablem ekstrudera za
pomoca zaciskéw kablowych,

Zablokowac przetacznik DIP i whozy¢ rurke
teflonowa do gérnego ztacza zestawu
ekstrudera.



. Pierwszy druk

5.2 Drukowanie w sieci LAN
% Zainstaluj oprogramowanie do krojenia Creality Print, otwierajac losowe dane na dysku flash USB.
% Zaloguj sie na oficjalnej stronie internetowej, aby pobrac plik do instalacji: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

@ Wybierz "Jezyk" i "Serwer "

©Pdwierdz Srednice @ 4dyszylmpokuj pliki modelu

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggla aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na stronie internetowejlcial.

| 15


http://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

. Pierwszy druk

© Konfiguracja typu materiatu ®Ustaw wysokos¢ warstwy drukowania i kliknij przycisk "Slice".

@ Po zakoniczeniu krojenia kliknij "Drukowanie LAN" ©® Dodawaniesprzetu: mozna dodac za pomoca funkgji
"Dodaj skanowanie" lub "Dodaj recznie".

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciagta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na stronie internetowejlcial.

| 16



. Pierwszy druk

@Dodaj urzadzenie: a. Dodaj przez skanowanie — Wybierz urzadzenieLista © urzadzen

Kliknij
"Ustawienia" —

"Siec", aby
wyéwietlic  adres @ DOdd] UrZqazZenie. . Dodal Szczegbtowe informacje dotyczace drukowania

P. wprowadzajgc adres IP

sprzetu
adres

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciagta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu
sprzetowemu Ul opublikowanemu na stronie internetowejlcial.

| 17



5. Pierwszy druk

5.3 Pamiec flash USB Drukowanie

Ender3 V3 PlusTest ...

® Wybierz model z dysku flash USB @ Kliknij "Drukuj"

@Wtdz dysk flash USB do portu USB.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.

@ Przed rozpoczeciem drukowania nalezy zablokowac przetacznik DIP.
Ze wzgledu na ciggly aktualizacje funkgji, bedzie on

@ Szczegdtowe informacje na temat korzystania z oprogramowania mozna znalez¢ w

instrukcji obstugi oprogramowania do krojenia na dysku flash USB. podlegat najnowszemuoprogramowaniu/

(3 Zapisane pliki muszg by¢ umieszczone w katalogu gtéwnym (nie w podkatalogu) pamieci oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu
flash USB. na stronie internetowejicial.

@ Zaleca sie uzywanie alfabetu tacinskiego, cyfr i popularnych znakéw dla pliku

nazwy.

18



6. Specyfikacja

6.1 Filament Retreat

Metoda 1: Reczne zwijanie

CREALITY

.

U

@ Wprowad? temperature dyszy na ekranie i poczekaj, az A. Odblokowac przetgcznik DIP; B. Przytrzymac ztacze rurki teflonowej nad
nagrzeje sie do temperatury docelowej; ® ekstruderem;

C. Wyciggna¢ rurke teflonowa;

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Ze wzgledu na ciagty aktualizacje funkgji, bedzie on
podlegat najnowszemuoprogramowaniu/
oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu
na stronie internetowejicial.

© Usun stare zarniki, wyciggajac je z tytu urzadzenia, aby
zastgpic je nowymi.

| 19



6. Specyfikacja

Metoda 2: Automatyczne zwijanie

@ Finish

@ czekajac na zakoriczenie procesu wycofywania;

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Ze wzgledu na ciggly aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu oprogramowaniu /

oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu
na stronie internetowejlcial.

@Wyjmij stare zarniki, wyciggajac je z tytu urzadzenia, aby
zastgpic je nowymi.

20



6. Specyfikacja

6.2 Automatyczne wyttaczanie
4 ‘\ N

Ny

Wfi ﬁ

= i
/

@ A.Odblokuj przetacznik DIP; B. W6z zarnik do
najgtebszej czesci rurki teflonowej, az nie bedzie mozna
go przesunac; C. Zablokuj przetgcznik DIP.

@Kliknij "Extrude";

P e o Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie.
@ Extruding Ze wzgledu na ciggly aktualizacje funkcji, bedzie on
| podlegat najnowszemu oprogramowaniu /

@ Finish

oprogramowaniu sprzetowemu Ul opublikowanemu
na stronie internetowejlcial.

© Oczekiwanie na zakonczenie procesu wyttaczania.

21



7. 1IZEq&uiZEpmiFent Konserwacja i

7.1 Demontaz ptyty platformy i konserwacja

@ A. Po zakonczeniu drukowania poczekaj, az ptyta platformy @ Jesli na plycie platformy pozostang Jesli pierwsza warstwa modelu
ostygnie, a nastepnie zdejmij platforme drukujaca z resztki filamentu, nalezy je lekko ) nie jest prawidfowo przyklejona,
zamontowanym modelem; zeskrobac ostrzem i wydrukowac zaleca sie natozenie sta egohkleju
B. Lekko zegnij platforme obiema rekami, aby oddzieli¢ ponownie. E?;,’{;‘%T;'t%wﬁ "Sr'igg'{ﬁﬁépﬂ{?m
model z platformy. podgrzaniem do drukowania.

1. Nie zginaj zbyt mocno podczas codziennego uzytkowania, aby zapobiec deformacji i bezuzytecznosci;
2. Platforma drukujaca jest nietrwatym opakowaniem i zaleca sie jej regularng wymiane, aby zapewni¢ prawidtowe przyklejenie pierwszej warstwy
modelu.

7.2 Os optyczna konserwacja
Zaleca sie zakup smaru do regularnej konserwacji obszaru osi optycznej.

—=—y

Obszar osi optycznej w kierunku X

Obszar osi optycznej w kierunku Y
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8. Parametry sprzetu

Model Ender-3 V3 Plus

Technologia modelowania FDM

Wymiary modelowania 300*300*330mm

Metoda poziomowania Automatyczne poziomowanie

Liczba dysz 1szt.

Srednica wyttaczarki 0,4 mm

Grubos¢ plastra 0,1-0,35 mm

Precyzja +0,2mm

Temperatura dyszy <300°C

Temperatura gorgcego <100°C

zrédta

Widkna PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-wegiel
Moc znamionowa 350W

Napiecie wejsciowe 100-120 V~, 200-240 V~, 50/60 Hz

Wykrywanie zarnika TAK

Odzyskiwanie utraconego TAK

zasilania

Metoda drukowania Pamiec flash USB Drukowanie / Drukowanie w sieci LAN / Drukowanie w chmurze
Format pliku wydruku Gcode

Oprogramowanie do Creality Print

krojenia

Systemy operacyjne Windows/MAC OS

Jezyk F32/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Francais/ycckuii/ Pokugués/ Italiano/ Tiirk/ B4/ $t=0{
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9. Okablowanie obwodu

Wykrywanie iarnika

Ekran RGB

| DC 24V

‘ Hotbed (BED)

‘ Ogrzewanie (NC)

‘ Wentylator (NC)

Termistor gorgcego
Zrodta

Wentylator dolny

Wentylator (NC)

Wentylator (NC)

D>

=)

Pamiec flash
USB
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09.Rozwigzywanie probleméw

Komputer z systemem Win nie moze potaczyc sie ze skanerem.

W przypadku korzystania z komputera stacjonarnego zaleca sig podtgczenie do portu USB 3.0 z tytu jednostki gtéwnej (porty USB 3.0 i nowsze sg zwykle niebieskie lub czerwone).
Upewnij sig, ze uzywany system to Windows 10/11 64-bit.

Petne Sciezki instalacji oprogramowania skanera Creality Scan muszg by¢ w jezyku angielskim.

Co zrobi¢, jesli podglad nie jest widoczny w aplikacji w systemie Windows?

Uzyj dostarczonego kabla tadujgcego do podtaczenia do tadowarki, aby zapewni¢ normalne zasilanie skanera.

Otwdrz Menedzera urzadzeri systemu Windows i sprawdz, czy w sekcji "Kamery" znajduje sie kamera powigzana z "CR-Scan Otter...".

Otworz Ustawienia Windows-Prywatnos$¢-Kamera, sprawdz, czy uprawnienie kamery systemowej jest wigczone i upewnij sie, ze aplikacje komputerowe majg uprawnienia dostepu
do kamery.

Co zrobi¢, jesli podglad nie jest widoczny w aplikacji na komputerze Mac?

Uzyj dostarczonego kabla tadujgcego do podtaczenia do tadowarki, aby zapewni¢ normalne zasilanie skanera.

Zaktualizuj skaner do najnowszej wersji oprogramowania sprzetowego.

Uzyj samodzielnego adaptera (skaner jest dostarczany z adapterem USB-A do USB-C) i unikaj uzywania wielofunkcyjnych adapteréw USB, gdy tylko jest to mozliwe.
Zainstaluj Creality Scan bezposrednio w katalogu Aplikacje na komputerze. Nalezy unika¢ instalacji w podkatalogach katalogu Aplikacje.

Jak poradzi¢ sobie z interfejsem USB 3.0 rozpoznawanym jako USB 2.0 w systemie Windows?

Mozna sprébowac szybko ponownie wiozy¢ kabel USB lub najpierw podtaczy¢ interfejs USB 3.0, a nastepnie podtgczy¢ interfejs USB-C skanera.
W przypadku dalszych pytan, prosimy o zapoznanie sie z linkiem wiki skanera:

https://wiki.creality.com/en/3d-scanner/cr-scan-otter

Spotecznoéc¢ Facebook,

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarangji dystrybutora / mzwi;’fﬁ;‘?ﬁ:‘:{‘;ﬁfemév\, Samouczki

producenta dostepne na stronie internetowe;j
https://artline.eu/guarantee

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

Official Website: www.creality.com
Business Tel: +86 755-8523 4565 E-mail: cs@creality.com

Company Address: 18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, RC c € @ UK "‘ ﬁ @ E
Xinniu Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China. cn L. R EAC H —_—
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tgcznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujacymi przepisami ochrony srodowiska dotyczgcymi usuwania odpadéw. Szczegétowe informacje na ten
temat mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotycza-cych zagadnien zwigzanych z bezpieczehstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajacych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.innpro.pl/
gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wtasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzieh ocenia¢ odmiennos¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia
lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej
konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Move Center sp. z 0.0.

ul. Szyszkowa 56C, Warszawa, Polska
tel. +48 22 378 44 40

info@artline.eu

www.artline.eu



Ze wzgledu na réznice miedzy réznymi modelami maszyn, rzeczywiste obiekty i obrazy moga sie rézni¢. Nalezy odnie$¢ sie do rzeczywistego

urzadzenia. Ostateczne prawa do wyjasnien sg zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co, Ltd..

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO,, LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, Chiny.

Oficjalna strona internetowa:
www.creality.com Tel: +86 755-8523

4565
E-mail: cs@creality.com
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